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Zweck des Dokuments

Diese Betriebsanleitung gibt Ihnen Auskunft Uber alle w ichtigen Fragen, die den technischen
Aufbau und den sicheren Betrieb |hrer Maschine betreffen.

Ebenso, wie wir, sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser Betriebsanleitung zu
befassen. Nicht nur um lhre Maschine w irtschaftlich zu betreiben, sondern auch um Schaden
und Verletzungen zu vermeiden.

Sollten Fragen offen bleiben, w enden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk oder an
unsere Niederlassungen und Werksvertretungen im In- und Ausland.

Wir w erden |hnen gerne w eiterhelfen.

Im Interesse einer standigen Verbesserung unserer Produkte und Betriebsanleitungen

mdchten w ir Sie bitten, uns Uber Fehler, Mangel und Probleme, die in der Praxis auftreten,
zu unterrichten.

Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen Lebensphasen der
Maschine zugeordnet sind. Durch diese Aufteilung finden Sie die gesuchten Informationen

leichter.
D @]

© WIDOS 12. Februar 2004
W.Dommer S6hne GmbH
Einsteinstralle 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Alle Rechte vorbehalten
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Firma gestattet.
Technische Anderungen im Zuge des Fortschrittes vorbehalten.
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1. Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser w ichtige Grundinformationen Uber das
Produkt und dessen bestimmungsgemalle Verw endung.

AuRerdem sind alle technischen Details der Maschine in Ubersichtlicher Form
zusammengestellt.

1.1. Allgemeines

Die WIDOS HRG 14, Segment ist fir das Heizelement- Stumpfschw eillen von Rohren und
Formteilen aus PE von @ 1000mm - @1400 mm bestimmt.

Die Maschine ist eine leichte, stabile Heizringschw eildanlage zum Einsatz besonders an
beengten Problemstellen.

Die Grundmaschinen HRG 14 kdnnen mit Reduktionseinsatzen (1000 -1400 mm) versehen
w erden, um auch kleinere Durchmesser spannen und schw ei3en zu kénnen.
Die zw ei Schw eifzylinder sind gesteckt und mit allen HRG-Anlagen kombinierbar.

Auf Wunsch steht ein zw eites Hydraulikaggregat mit hydraulischen Spannzylindern zur
Verfugung.

Die Ringheizelemente sind antihaft-beschichtet, elekironisch geregelt und Gberw acht
entsprechend der Richtlinie DV S 2208.

Die Schw eil3zylinder mit Hydraulikaggregat, die Spannzylinder mit Hydraulikaggregat und das
elektronische Regelgerat fur das Heizelement sind unter den 4 Modellen austausch-bar und
geben der Anlage somit einen grofRen w irtschaftlichen Vorteil.

1.2. VorsichtsmafRnahmen

Bei falschem Einsatz der Maschine, falscher Bedienung oder falscher Wartung kann die
Maschine selbst oder in der Nahe befindliche Produkte beschadigt oder zerstort w erden.

Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kbnnen Verletzungen davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher grindlich durchzulesen und die entsprechen-den
Sicherheitshinw eise sind unbedingt zu beachten.

1.3. Konformitat

Die Anlage entspricht in ihrem Aufbau den gultigen EG-Richtlinien sow ie einschlagigen
europaischen Normen.

Die Entw icklung, Fertigung und Montage der Maschine w urden mit grof3ter Sorgfalt
ausgefuhrt.
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1.4. Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch ein Typenschild gekennzeichnet.
Es beinhaltet den Typ der Maschine, die Seriennummer und das Baujahr.

1.4.1. Technische Daten

14.1.1. WIDOS HRG 14, Segment Allgemeine Daten

Material:

- PE-HD, (PP)

Emissionen

- Der Schalldruckpegel liegt unter 70 dB (A)

- Bei Verw endung der angegebenen Kunststoffe, wenn
innerhalb des Temperaturbereiches bis 260° C gearbeitet
w ird, entstehen keine giftigen Dampfe.

Umgebungsbedingungen im
Schw eil}bereich

- Auf Sauberkeit achten (kein Staub an der Schw eilstelle)
- Nicht unter 5° C ansonsten vorw armen

- Vor Feuchtigkeitseinw irkung schitzen, ggf. Zelt aufstellen
- Starke Sonneneinstrahlung vermeiden

- Vor starkem Wind schiitzen, die Rohrenden verschlielRen.

1.4.1.2. Heizelement

Leistung: 28,8 kW
Spannung: 400 V

Aulen-OJ : 1580 mm

Innen-J: 780 mm
Oberflache: Antihaftbeschichtet

angebrachte BElemente:

- elektronische Temperaturregelung
- Kontrollampe
- AnschluRkabel mit CEE-Stecker (32 A)

1.4.1.3. Zylinder

Zylinder-& / Kolben-&

63 /32 mm

12.02.04
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1.5. Ausstattung und Zubehor

Folgendes Werkzeug und Zubehor ist im Erst-Lieferumfang enthalten:

e 1x Inbusschlissel kurz SW 14; 17
e 1x Inbusschlissel mit T-Griff SW 5; 6; 8
e 1x Ring-Gabelschlissel SW 17; 19

1Xx Gabelschlissel SW 36

1x Rohrsteckschlissel SW 46

Bestellnummern und Einzelteile konnen bei der Fa. WIDOS erfragt werden.
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2. Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinw eise und der Sicher-
heitsvorschriften.

¢ Diese Betriebsanleitung enthalt die w ichtigsten Hinw eise, um die Maschine sicherheits-
gerecht zu betreiben.

¢ Die Sicherheitshinw eise sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine
arbeiten.

2.1. Symbol- und Hinweiserklarung

In der Betriebsanleitung w erden folgende Zeichen fur Gefahrdungen verw endet:

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherw eise drohende Gefahr fur das Leben

und die Gesundheit von Personen.

¢ Das Nichtbeachten dieser Hinw eise kann schw ere gesundheitsschadliche
Ausw irkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherw eise gefahrliche Situation.
e Das Nichtbeachten dieser Hinw eise kann Verletzungen zur Folge haben
oder zu Sachbeschadigungen fuhren.

M Dieses Symbol gibt w ichtige Hinw eise fir den sachgerechten Umgang mit der
Maschine.
¢ Das Nichtbeachten dieser Hinw eise kann zu Stérungen und Schaden an der
Maschine oder an Sachen in der Umgebung fuhren.

Es gelten die Unfallverhiitungsvorschriften (UVV).

2.2. Verpflichtung des Betreibers
Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die
¢ mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut

und in die Handhabung der Maschine eingew iesen sind, sow ie

¢ das Sicherheitskapitel und die Warnhinw eise in dieser Betriebsanleitung gelesen, ver-
standen und durch ihre Unterschrift bestatigt haben.

¢ Das sicherheitsbew uf3te Arbeiten des Personals ist in regelmaf3igen Abstanden zu Gber-
prufen.
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2.3. Verpflichtung des Personals
Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn:
e die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung zu beachten.

¢ Das Sicherheitskapitel und die Warnhinw eise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und
durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dal® sie diese verstanden haben.

e Sich vor dem Gebrauch der Maschine Uber deren Funktionsw eise zu informieren.

2.4. Organisatorische MaBnahmen
¢ Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen.

¢ Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmalig zu Gberprifen.

2.5. Informelle SicherheitsmaBnahmen

¢ Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Maschine aufzubew ahren.
Sie mul3 fUr das Bedienpersonal jederzeit und ohne grol3en Aufw and einsehbar sein.

¢ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinw eise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten.

e Beijedem Besitzerw echsel oder bei leinw eiser Uberlassung an andere Personen ist die
Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit hinzuw eisen.

2.6. Anweisung an das Personal

¢ Nur geschultes und eingew iesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

o Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf Transport, Auf-
und Abbau, Inbetriebnahme, Einstellen und Risten, Betrieb, Wartung und Inspektion,
Instandsetzung und Demontage.

e Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.

2.7. Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine WIDOS HRG 14, Segment ist nach dem Stand der Technik und den aner-
kannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Benutzung Ge-
fahren flr den Benutzer oder andere in der Nahe stehende Personen, sow ie Schaden an
Sachw erten entstehen.

Die Maschine ist nur zu benutzen

o fir die bestimmungsgemalle Verw endung
¢ in sicherheitstechnisch einw andfreiem Zustand

Stérungen, die die Sicherheit beeintrdchtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.
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2.8. Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von Elektrofachkraften
A ausgefiihrt w erden.

¢ Die elektrische Ausrustung der Maschine ist regelmafig zu Uberprifen.
Lose Verbindungen und beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen.

o Das Heizelement ist vor Regen und Tropfw asser zu schiitzen (daher ggf. Schw eil3zelt
aufstellen).

¢ Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit Fl-Sicherheits-
schalter erfolgen.

2.9. Besondere Gefahren
2.9.1. Verbrennungsgefahr am Heizelement u. an der SchweiBstelle

Sie kénnen sich Korperteile verbrennen, brennbare Materialien kdnnen ent-
zlUndet w erden !

Das Heizelement wird tber 200° C heil3 !
Heizelementflache nicht berlhren.
Das Heizelement nicht unbeaufsichtigt lassen.
Genugend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.

Sicherheitshandschuhe tragen.
29.2. Gefahr des Stolperns liber die Elektroleitung
Dafiir sorgen, daf} keine Personen Uber die Leitungen fir das Heizelement, Planhobel und

das Aggregat steigen missen.
Leitungen gunstig verlegen, so daf® die Gefahr minimiert w ird.

2.9.3. Quetschgefahr an den Fiihrungsleisten
Nicht zw ischen die eingespannten Rohrenden greifen oder Fuld zw ischen Rohrenden

bringen.
Die Kolbenstange des Zylinders und Linearfuhrungen beim Arbeiten nicht anfassen.
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2.9.4. Einzugsgefahr von Kleidungsstiicken durch den Planhobel

Sie kdnnen Schnittverletzungen bis hin zu Knochenbriichen davontragen!
e Enganliegende Kleidung tragen.

¢ Keine Ringe oder Schmuck w ahrend der Arbeit tragen,
e Gegebenenfalls Haarnetz tragen.

¢ Planhobel vor und nach Gebrauch immer in den Einstellkasten zurlckstellen.
¢ Planhobel mit Hebeeinrichtung transportieren und nicht an den Stirnflachen beriihren
e Planhobel zum Hobeln und im Einstellkasten immer mit Sicherheitsbolzen sichern.

e Den Planhobel nur bei Gebrauch einschalten.
Bei zu hohem Hobeldruck besteht die Gefahr, dal} der Planhobel beim Hobelvorgang
verkantet! Daher beim Hobelvorgang die Rohrenden nicht mehr als nétig gegen den
Planhobel drucken.

2.10. Bauliche Veranderungen an der Maschine
¢ Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten
an der Maschine vorgenommen w erden.
¢ Maschinenteile in nicht einw andfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.
¢ Nur original WIDOS Ersatz- und Verschleifdteile verw enden.

e Bei Bestellungen immer Maschinennummer angeben !

2.11. Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen".

Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluf? zur Verfigung.

Gew ahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschéaden sind ausge-
schlossen, w enn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen zurtickzufihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgemale Verw endung der Maschine.

e Unsachgemalies Transportieren, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
Maschine.

¢ Betreiben der Maschine bei defekten oder nicht ordnungsgemaf angebrachten Sicher-
heitseinrichtungen.

¢ Nichtbeachtung der Hinw eise in der Betriebsanleitung.

e Eigenmachtige bauliche Veranderungen an der Maschine.

e Mangelhafte Uberw achung von Maschinenteilen, die einem Verschleit unterliegen.
e Unsachgemal durchgefihrte Reparaturen.

o Katastrophenfalle durch Fremdeinw irkung und héhere Gew alt.
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3. Verfahrensbeschreibung

Grundsatzlich sind die internationalen und nationalen
Verfahrens-richtlinien einzuhalten!

Die Kunststoffrohre w erden mit Hilfe der Spannringe eingespannt.

Wenn die Rohrenden nicht planparallel sind, sollten die Frontseiten der Rohre mit Hilfe eines
Planhobels planparallel gehobelt und der Rohrversatz geprift w erden.

AnschlieRend wird das Heizelement eingesetzt und die Rohre unter dem definierten
Angleichdruck auf das Heizelement gedrickt, diesen Vorgang nennt man "Angleichen™.
Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthéhe w ird der Druck reduziert, damit beginnt die
Anwarmzeit, diese Zeit dient dazu, die Rohrenden durchzuheizen.

Nach Ablauf der Anw armzeit wird der Schlitten auseinandergefahren, das Heizelement
schnell herausgenommen und die Rohre w ieder zusammengefahren.

Den Zeitraum des Herausnehmens des Heizelements bis zum Zusammenfahren der Rohre
nennt man Umstellzeit.

Die Rohre w erden mit dem geforderten Schw eilRdruck zusammengefligt und kiihlen dann
unter Druck ab (Abkiihlzeit).

Die Schw ei3verbindung kann ausgespannt w erden, der Schw eilRvorgang ist beendet.

Heizelement heizt das
Rohr auf Schw eil}-

= temperatur auf
T = -
fertige d g e g
Schw eilver- ﬁ
bindung mit Innen- : e~ s
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4. Bedienungs- und Anzeigeelemente

4.1. Elemente an der Standardausfuhrung

Nr. | Benennung Funktion
1 | Rastgabeln - Das Heizelement und der Planhobel w ird mit den Stiitz-
gabeln auf die Spannw erkzeuge aufgelegt.
2 | Spannschraube - Feste Einspannung der Rohre beim Schw eillvorgang.

- Auf Wunsch kdnnen statt der Spannschrauben auch
hydraulische Spannzylinder geliefert w erden (siehe
Punkt 4.2 )

3 | Spannzylinder (li. / re.) |- Aufbringung der Schw eil3kraft
- Sie kdnnen durch Lésen bzw . Befestigen der Sicherungs-
splinte leicht ab- und anmontiert w erden.

4 | Steuerventil Zum Auf- / Zufahren des bew eglichen Spannrings,

4 Positionen w erden unterschieden:

- nach links: bew eglicher Spannring fahrt zu.

- Mittelstellung (ohne Betatigung): der gerade anliegende
Druck bleibt erhalten ( auch mit Hife des eingebauten

Hydrospeichers).

- leicht nach rechts (Position drucklos): Ein eventuell
anliegender Druck w ird abgelassen, ohne dal} die
Maschine auffahrt. Aufgrund des Hydrospeichers dauert
es ca. 10 s bis der gesamte Druck abgebaut ist.

- nach rechts: bew eglicher Spannring fahrt auf.

5 | Manometer - Anzeige des Hydraulikdruckes

6 | Enstellschraube fir - Dient zur Begrenzung des Hydraulikdruckes auf den
Druckbegrenzungsventil | gew tUnschten Wert.

7 | Hydraulikéltank
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12.02.04

4.2. Sonderzubehor: Spannzylindern mit Aggregat

Spannzylinder

Ventilhebel fir
max. 4 Spannzylinder

zusatzliches Aggregat
far Spannzylinder.

Es kdnnen 2 oder 4
Spannzylinder ange-
schlossen w erden.
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4.3. Sonderzubehor: Planhobel

Nr. | Benennung Funktion

10 Stitzgabel bew eglich - Zum Ein- / Ausheben des Planhobels, die Stiizgabel
bew egt sich nach dem Entfernen des Sicherungs-
bolzens in Pfeilrichtung

11 Sicherungsbolzen - Er wird durch einen Gew indestift axial gesichert. Zum
Entfernen den Sicherungsbolzens drehen bis der
Hebel fast senkrecht nach oben zeigt, nun kann der
Sicherungsbolzen entnommen w erden

12 Auflagebolzen - Planhobel w ird mit den Auflagebolzen in die
Rastgabeln der Spannringe / im Einstellkasten
eingesetzt

13 Kettenspanner- - Durch Lésen + Verschieben der Schraube kann die

Schraube fur den Planhobel benétigte Kette gespannt bzw .

gelockert w erden.

o.Nr. | Ein- / Auschalter - Der Ein- / Ausschalter des Planhobels ist am Stecker
des Planhobels (s. Kapitel 4.3.2)

4.3.1. Leistungsdaten des Planhobels :

Motor: 3-Phasen-Wechselstrom-Motor

Leistung: 4,0 KW

Spannung: 400V

Drehzehl der Hobelscheiben: ca. 7 U/min

12.02.04

13
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4.3.2. Ein- und Ausschalten des Planhobels

Das Ein- / Ausschalten des Planhobels erfolgt Gber
AUS  den Motorschutzstecker (siehe Bild). Mit dem
schw arzen Schaltknopf wird der Planhobel
eingeschaltet und mit demroten w ieder ausgeschaltet.
Bin I?er rote Schaltknopf ist gleichzeitig ein
Uberlastungsschutz, das heif3t, w enn der Druck auf
den Planhobel zu grof} ist, schaltet er automatisch ab.
Kontrolllampe In diesem Fall den Druck verringern und Planhobel auf
dem Einschaltknopf erneut starten.
@ Leuchtet die rote Kontrolllampe, dreht der Planhobel in die falsche Richtung, dann

unbedingt Drehrichtung éandern.

4.3.3. Arbeiten mit dem Planhobel

Zum Einsetzen und Arbeiten des Planhobels
muB der Sicherungsbolzen fir die Hobelab-
stitzung durch Drehen (in Pfeilrichtung) und
Herausziehen entfernt w erden , die Stltzgabel
hangt nun nach unten.

Nun kann der Planhobel mit einem Kran

zw ischen die Spannw erkzeuge gesetzt

w erden, dabei w erden die Stutzgabeln in den
Rastgabeln arretiert.

Nun den Sicherungsbolzen fir die Hobelab-
stutzung unbedingt wieder einsetzen und
durch Drehen und Hineindrticken w ieder
Arretieren (beim Loslassen des Sicherungs-
bolzen muf} der Griff nach unten schw enken,
sonst ist er nicht richtig eingesetzt).

Hobeln immer in Richtung Nut (Messer).

Am Stecker des Planhobels befindet sich der
Ein/Aus-Schalter.

Zum Herausnehmen des Planhobels w ieder
Sicherungsbolzen entfernen und Planhobel mit
einem Kran herausheben.
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4.3.4. Wartung/Instandhaltung

e Spannung der Antriebskette im Planhobel von Zeit zu Zeit priifen und ggf. nachspannen
(mittels der Spannschraube vorne oder - nach dem Demontieren des Deckblechs mit
dem Kettenspannerrad hinten).

o Antriebskette regelmafig fetten.

o Teflongleitschiene ebenfalls regelmalig schmieren (z.B. mit Teflonspray), dafiir Spalt
zw ischen Tragerteil und Deckblech nutzen.

» Hobel nie auf den Hobelscheiben ablegen.

e Hobelmesser auf Schnittleistung tberprifen und ggf. w echseln (beidseitiger Anschliff,
max. Spandicke = 0,2 mm )

4.4. Sonderzubehor: Winkelverstellung Spannwerkzeug

Zum Winkelschw eif3en kann jeder Spannring jew eils bis zu 11,25° geschw enkt w erden.

Dazu w erden die zw ei Sechskantschrauben (1) an der Adapterplatte geldst, der Spannring
auf den gew Ginschten Winkel (bis zu 11,25°) eingestellt und die Sechskantschrauben (1)
w erden w ieder festgezogen.

Es ist darauf zu achten, dass sich die Spannringe oben nicht berthren.
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5. Inbetriebnahme, Bedienung

Die Anw eisungen dieses Kapitels sollen Sie bei der Bedienung der Maschine unterw eisen
und bei der fachgerechten Inbetriebnahme der Maschine leiten.

Dies umfaf3t: - die sichere Bedienung der Maschine
- das Ausschopfen der Moglichkeiten
- wirtschaftliches Betreiben der Maschine

5.1. Sicherheitshinweise

e Die Maschine darf nur von eingew iesenen und dazu befugten Personen bedient w erden.
Fur die Qualifikation kann eine Kunststoffschw eiRerprifung nach DVS und DV GW ab-
gelegt w erden.

¢ In Gefahrensituationen fir Mensch und Maschine ist unverziglich der Netzstecker
zu ziehen.

Nach Beendigung der Schw eiarbeiten und in Pausen ist die Maschine abzuschalten.
Ferner ist daflir zu sorgen, daf} keine unbefugten Personen Zugang haben.

Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit FI-Sicher-
heitsschalter erfolgen.

L =~ Vor jeder Inbetriebnahme der Steuereinheit den Olstand der Hydraulik
kontrollieren um Beschadigungen der Pumpe zu vermeiden.
Bei Bedarf mit Hydraulikél der Qualitat HLPD 32 auffillen.

. -i' 4w~ Die Heizelementflachen missen sauber, insbesondere fettfrei sein,
daher mussen sie kurz vor jeder Schw eillung bzw . bei Verschmutzung
mit nichtfaserndem Papier und Reinigungsmittel (z.B. PE - Reiniger oder
Rohrreinigungstlicher, die tiber die Fa. WIDOS bezogen
w erden konnen) gereinigt w erden.

Die antiadhasive Beschichtung des Heizelementes muf} im Arbeitsbereich
unbeschadigt sein.

Wegen erhohter Brandgefahr darf das Heizelement nur im kalten Zustand
gereinigt w erden.

Darauf achten, dafl} samtliche Hydraulik- und Elektroanschliisse ange-
schlossen sind.

Darauf achten, dafy Pumpe und Planhobel rechts drehend angeschlossen sind,
ggf. mit Phasenw ender im Stecker korrigieren.

W P

o Die Umgebungsbedingungen beachten:
Die Schw eil3ung darf nicht bei direkter Sonneneinstrahlung erfolgen, evil. Schw eil3-
schirm aufstellen.

e Bei Umgebungstemperatur unter 5° C missen Mallinahmen getroffen w erden:
Bei Bedarf Schw eif3zelt aufstellen oder Rohrenden aufw armen.
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5.2. Einstellen der Heizelement — Temperatur

Anzeige = Istw ertanzeige

Taste P (1) kurz betatigen, auf Display erscheint <SP>, mit Tasten [ (2) (1 (3) Sollw ert
andern. Taste P (1) kurz betétigen, Isttemperatur erscheint wieder (oder nach 30s
automatische Anderung). Wahrend des Anfahrens auf Sollw ert brennt die Kontrolllampe K2
(4), nach Erreichen der Solltemperatur blinkt die Kontrolllampe K2 (4).

5.3. Planhobeln

Bolzen zur Arretierung der Stitz-
gabel des Planhobels. Er muf so
lange gedreht w erden, bis er ganz
hindurchgesteckt w erden kann.

Drehpunkt der Stiitzgabel

Zum Herausnehmen des Plan-
hobels muf nur der obige Bolzen
herausgezogen w erden.

Die Stiitzgabel dreht sich dann um
den Drehpunkt selbstandig in
Pfeilrichtung.

e Zum Planhobeln missen die Rohre so eingespannt w erden, dal® die Rohre mindestens
110 mm links und rechts vom Spannring (nach innen) tberstehen.

e Es sollte bei einem Druck von ca. 20 bar gehobelt w erden.
¢ Planhobel mit Hebezeug zw ischen die Spannw erkzeuge bringen und Stltzgabel arretieren.

e Planhobel am Schalter einschalten und Rohre planhobeln bis sich ein umlaufender Span (3-
fach) gebildet hat.

¢ Rohre auseinanderfahren bis der Span abreift und erst dann den Planhobel abschalten.

e Bolzen fur Arretierung herausnehmen und Planhobel mit Hebew erkzeug w ieder in den
Einstellkasten bringen.
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5.4. Schweillvorgang

Grundsatzlich miissen die jeweils giiltigen SchweiBvorschriften (ISO/ CEN/DVS
...) eingehalten werden.

¢ Sicherheitshandschuhe zum Schutz vor Verbrennungen anziehen.

e Es muld eine Stoppuhr vorhanden sein, umdie Istzeiten fir das Anw armen und Abklhlen
erfassen zu kénnen.

e Es mul} eine Tabelle vorhanden sein, aus der die nach der Schw eildvorschrift vorge-
schriebene Parameter fur die zu schw eiRende Rohrdimension abgelesen w erden kdnnen.

¢ Die Heizelementflachen miissen sauber, insbesondere fettfrei sein, daher miissen sie vor
jeder Schw eilung bzw . bei Verschmutzung mit nichtfaserndem Papier und
Reinigungsmittel (z.B. PE - Reiniger) gereinigt w erden. Die antiadhasive Beschichtung des
Heizelementes mufl} im Arbeitsbereich unbeschadigt sein.

e Heizelement einschalten und erforderliche Schw eil3temperatur (Richtw ert PE-HD: 210°C)
am Temperaturregler einstellen.
- Blinkt die Kontrollampe, so ist die Solltemperatur erreicht und w ird tber ein be-
stimmtes Puls-Pausen Verhaltnis konstant gehalten.

¢ Reduktionseinsatze entsprechend demzu verschw eilenden Rohraulendurchmesser
einschrauben.

o Werkstlcke in die Spannvorrichtung legen, darauf achten, dass die oberen Spannring mit
den Rastgabeln zur Maschinenmitte montiert sind. Die Spannmuttern fest anziehen bzw .
Spannzylinder zufahren und die Werkstlcke zueinander ausrichten.

Zur Ausrichtung generell WIDOS-Rollenbécke verw enden.

e Bei Bedarf Planhobeln (siehe Punkt: 5.3 )

¢ Schlitten zusammenfahren, dabei den Bew egungsdruck am Manometer ablesen.
Der Bew egungsdruck w ird genau dann angezeigt, w enn der Schlitten mit dem einge-
spannten Rohr in seine Bew egung ubergeht.

¢ Rohrversatz und Spalt an den aneinander anstoRenden Rohrenden Uberprifen.
Nach DVS 2207 darf der Versatz an der Rohraul3enseite nicht groRer als 0,1 x
Rohrw anddicke, der zuldssige Spalt nicht gréRer als 1,5 mm sein.
Der Versatzaugleich erfolgt Uber das starkere Anziehen bzw . Lockern der Spannmuttern.

e Den Angleichdruck fur die zu schw eifende Rohrdimension aus der Tabelle entnehmen
und den Bew egungsdruck hinzuaddieren.

¢ Den sich ergebenden Druckw ert am Druckbegrenzungsventil einstellen und durch Be-
tatigen des Ventilhebels Gberprifen.

e Schlitten wieder etw as auffahren.

¢ Anw armzeit, max. Umstellzeit, Abkuhlzeit und Wulsthohe fir die zu schw eillende Rohr-
dimension aus der Tabelle enthnehmen.

e Gereinigtes und auf Solltemperatur gebrachtes Heizelement zw ischen die Rohre bringen,
gaf. warten, bis die Kontrollampe am Heizelement in gleichmaRigen Abstanden blinkt.
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e Schlitten auf eingestellten Angleichdruck stoRfrei zusammenfahren. Nach Erreichen der
vorgeschriebenen umlaufenden Wulsthéhe den Druck reduzieren.
Dazu den Ventilhebel auf Position ,drucklos® bringen bis sich der gew inschte Anw arm-
druck eingestellt hat (Anw armdruck = ca. 10% des Angleichdruckes).

¢ Nun beginnt die Anw armzeit. Stoppuhr driicken und die Istzeit mit der aus der Tabelle
entnommenen Sollzeit vergleichen.

¢ Nach Ablauf der Anw armzeit Schlitten auffahren, Heizelement moglichst schnell heraus-
nehmen und den Schlitten stolRfrei zusammenfahren.
Der maximale Zeitrahmen fir diesen Vorgang ist durch der in der Tabelle angebenene
Wert fir die Umstellzeit.

¢ Nach dem Schw eilddruckaufbau Stoppuhr driicken und den Steuerhebel ca.10s auf
Position ,Druck® halten, damit sich der Hydrospeicher fullen kann.
Wahrend des Abktihlens den Druck gegebenenfalls nocheinmal nachstellen (der Druck
fur das Abkuhlen ist der gleiche w ie der eingestellte Angleichdruck).

e Nach Ablauf der Abkuhlzeit Druck ablassen, die geschw eif3ten Teile herausnehmen und
den Schlitten auffahren.
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6. Schweiprotokoll und -tabellen

Falls Winkel geschw eil3t w erden sollen, so andert sich die Schw eitflache der Rohre und
somit der bendtigte Druck.

Um den benétigten Druck zu berechnen, mul® w ie folgt vorgegangen w erden:
e Gegebenen Wert fur Angleich- bzw . Abkihldruck aus der Tabelle entnehmen.
o Druckw ert mit dem Faktor 1/cos(Winkel) multiplizieren.

Es ergeben sich folgende Faktoren:

Schweillung 15° (Rohre 7,5° angeschragt): 1,01 Winkel
Schw eiRung 22,5° (Rohre 11,25° angeschragt): 1,02 |
Schweilung 30°  (Rohre 15° angeschragt): 1,04 f\

Schweilung 45° (Rohre 22,5° angeschragt): 1,08
Schw eilung 60°  (Rohre 30° angeschragt): 1,15
SchweilRung 90°  (Rohre 45° angeschragt): 1,41

¢ Den Bew egungsdruck w ie gew ohnt hinzuaddieren.

Die tibrigen Schweil3parameter kbnnen beibehalten werden.

6.1. Schweillen von Segmentbogen

Berechnung des einzustellenden Sagew inkels (dieser entspricht dem erforderlichen Winkel an
den Spannw erkzeugen bzw . Spanneinsatzen):

Bogenwinkel
Sagewinkel = —-mmmeeemmcmmmmmeeeeee e
Anzahl aller SchweiBflachen
,;‘, -
Beispiel: 1 90° - Bogen in 4 Teilen ( 6 Schw eitflachen) T
" L
90° ;\ -
Sagew inkel = ----- =15° £ r’
—— —
6 + q?__.
—
Beispiel: 2 45° - Bogen in 3 Teilen ( 4 Schw eil3flachen) .
e
45° w7 5
Sagewinkel =----- =11,25° ATV
4 I nf
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Grundlage: DVS-Merkblatter: 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet:

1 bar am Manometer

PE 80

PE 100

Tabelle fur PE

HRG 8/ 10/12/ 14/ 16
463 N

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei klein eren Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben.

Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 mdglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkiihldruck mu® jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
/ j: Angleichen Anwirmen Umstellen | Druck- | Abkiihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druckin der
Figefl ache
[Tsoll T T _ Temperatur
in der Fugeflache
2 Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wuls t- Anwarm- [max. Druck- |Schweil3-| Abkuhl-
durch- wand- Stufe druck am |hdhe zeit Umstell- [aufbau- [druck am| zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] 104
500 12,3 41 7 2,0 123 8 8 7 16
15,3 33 8 2,0 153 9 9 8 20
19,1 26 10 2,5 191 10 11 10 24
28,4 17,6 14 3,0 284 13 15 14 35
29,7 17 15 3,0 297 13 16 15 36
45,4 11 22 3,5 454 19 23 22 55
56 9 26 4,0 560 21 28 26 66
68,3 7.4 31 4,0 683 25 34 31 78
560 13,7 41 8 2,0 137 8 9 8 18
17,2 33 10 20 172 9 10 10 22
21,4 26 12 2,5 214 11 12 12 27
31,7 17,6 18 3,0 317 14 17 18 39
33,2 17 18 3,0 332 15 17 18 41
50,8 11 27 4,0 508 20 25 27 61
62,5 9 32 4,0 625 23 31 32 72
630 15,4 41 10 2,0 154 9 9 10 20
19,3 33 12 2,5 193 10 11 12 24
241 26 15 2,5 241 11 13 15 30
35,7 17,6 22 3,0 357 16 18 22 43
37,4 17 23 3,5 374 16 19 23 45
57,2 11 34 4,0 572 22 29 34 67
12.02.04 Betriebsanleitung WIDOS HRG 14 Seite 25/1 von 42



Grundlage: DVS-Merkblatter: 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet:

1 bar am Manometer

PE 80 Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.

Tabelle fur PE

HRG 8/ 10/12/ 14/ 16
463 N

Bei klein eren Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 mdglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkiihldruck mu® jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
/ j: Angleichen Anwirmen Umstellen | Druck- | Abkiihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druckin der
Flgefl ache
[Tsoll T T _ Temperatur
inder Fugeflache
Y Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wuls t- Anwarm- [max. Druck- |Schweil3-| Abkuhl-
durc h- wand- Stufe druck am [hdhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am] zeit
messer |dicke Mano- rundum |[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] 104
710 17,4 41 13 2,0 174 10 10 13 22
21,8 33 16 2,5 218 11 12 16 27
27,2 26 19 3,0 272 12 15 19 33
40,2 17,6 28 3,5 402 17 20 28 49
421 17 29 3,5 421 18 21 29 51
64,5 11 43 4,0 645 24 32 43 74
800 19,6 41 16 2,5 196 10 11 16 25
24,5 33 20 2,5 245 12 13 20 30
30,6 26 24 3,0 306 14 16 24 37
45,3 17,6 35 3,5 453 19 23 35 55
47,4 17 37 3,5 474 19 24 37 57
900 22,0 41 20 2,5 220 11 12 20 27
27,6 33 25 3,0 276 13 15 25 34
34,4 26 31 3,0 344 15 18 31 42
51,0 17,6 45 4,0 510 20 26 45 61
53,3 17 46 4,0 533 21 27 46 63
1000 24,5 41 25 2,5 245 12 13 25 30
30,6 33 31 3,0 306 14 16 31 37
38,2 26 38 3,5 382 16 20 38 46
56,7 17,6 55 4,0 567 22 28 55 67
59,3 17 57 4,0 593 22 30 57 69
1200 29,4 41 36 3,0 294 13 16 36 36
36,7 33 44 3,0 367 16 19 44 45
45,9 26 54 3,5 459 19 23 54 55
68,0 17,6 79 4,0 680 24 34 79 78
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Grundlage: DVS-Merkblatter: 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet:

1 bar am Manometer

PE 80

PE 100

Der Richtwert fiir die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.

Tabelle fur PE

HRG 8/ 10/12/ 14/ 16
463 N

Bei klein eren Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben.
Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 mdglichst schnell erfolgen !

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkiihldruck mu® jeweils der Bewegungsdruck des Schweil3schlittens hinzu-
gerechnet werden!

P (N/mm?)
™ j: Angleichen Anwirmen Umstellen Druck- | Abkiihlzeit
0,15 (PE) aufbau Druckin der
Figefl ache
[Tsoll Ik Eal-CAE ___ Temperatur
in der Fugeflache
? Arbeitszeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich- |Wuls t- Anwarm- [max. Druck- |Schweil3-| Abkuhl-
durc h- wand- Stufe druck am [hdhe zeit Umstell- |aufbau- |druck am] zeit
messer |dicke Mano- rundum  [[s] zeit zeit Mano- [min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm] [mm] [bar] [mm] [bar] 104
1400 34,4 41 48 3,0 344 15 18 48 42
42,9 33 60 3,5 429 18 22 60 52
53,5 26 74 4,0 535 21 27 74 64
1600 39,2 41 63 3,5 392 17 20 63 48
49,0 33 78 3,5 490 20 25 78 59
61,2 26 96 4,0 612 23 31 96 71
ﬁ Eine Unterschreitung der Kiihlzeit bis zu 50 % wird unter folgenden Bedingungen erlaubt:
* Vorfertigung unter Werkstattbedingungen
® Geringe Zusatzkrafte beim Ausspannen
® Keine Zusatzkrdfte beim weiteren Abkiihlen
® Belastung erst nach wollsténdiger Abkiihlung
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Tabelle fur PP

Grundlage: DVS-Merkblatter: 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet HRG 8/ 10/12/ 14/ 16

463 N

Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben

1 baram Manomet:

H{I[E

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf® jeweils der Bewegungsdruck des Schweiflschlittens hinzu-

gerechnet werden!

P (N/mm?)
A _t Angleichen Anwirmen Umstellen| Druck- |Abkiihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druckin der
Flgefl ache
-Tsoll ————— Temperatur
in der Fugeflache
7 Arbeit szeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich{Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schwei3-|Abki hl-
durch- |wand- Stufe druck am |héhe zeit Umstell- |Jaufbau- |druck am|zeit
messer |dicke Mano- |rundum |[g] zeit zeit Mano- |[min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm]  [[mm] [bar] [mm] [bar] 104
500 12,3 41 5 1,0 249 7 11 5 20
15,3 33 6 1,0 285 8 14 6 25
19,1 26 7 1,5 331 9 17 7 30
28,4 17,6 10 2,0 419 12 24 10 43
560 13,7 41 6 1,0 266 7 12 6 22
17,2 33 7 1,0 308 8 15 7 27
214 26 8 1,5 354 10 19 8 33
31,7 17,6 12 2,0 444 13 27 12 47
630 15,4 41 7 1,0 286 8 14 7 25
19,3 33 8 1,5 333 9 17 8 30
24,1 26 10 1,5 381 10 21 10 37
357 | 17,6 15 2,0 475 14 31 15 53
710 | 174 41 9 1,0 311 9 16 9 28
21,8 33 11 1,5 358 10 19 11 34
27,2 26 13 2,0 409 11 23 13 42
402 | 17,6 19 2,5 503 15 35 19 59
800 | 19,6 41 11 1,5 336 9 17 11 31
24,5 33 13 1,5 385 11 21 13 38
30,6 26 16 2,0 436 12 26 16 46
45,3 17,6 24 25 533 16 39 24 65
900 22,0 41 14 1,5 360 10 19 14 34
27,6 33 17 2,0 412 11 23 17 42
34,4 26 21 2,0 465 13 30 21 51
51,0 17,6 30 3,0 564 17 44 30 71
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Tabelle fur PP

Grundlage: DVS-Merkblatter: 2207, 2208 DIN 16932
Anwendungsgebiet HRG 8/ 10/12/ 14/ 16

463 N
Der Richtwert fir die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C +/- 10° C.

1 baram Manomet:

Bei kleineren Wanddicken ist die hohere Temperatur anzustreben

H{I[E

Zu dem angegebenen Angleich- und Abkuhldruck muf® jeweils der Bewegungsdruck des Schweiflschlittens hinzu-

gerechnet werden!

P (N/mm?)
A _t Angleichen Anwirmen Umstellen| Druck- |Abkiihlzeit
0,10 (PP) aufbau Druckin der
Flgefl ache
-Tsoll ————— Temperatur
in der Fugeflache
7 Arbeit szeit
Rohr- Rohr- SDR- Angleich{Wulst- Anwarm- [max. Druck- Schwei3-|Abki hl-
durch- |wand- Stufe druck am [hdhe zeit Umstell- |Jaufbau- |druck am|zeit
messer |dicke Mano- |rundum |[g] zeit zeit Mano- |[min]
DA (s) meter min. [s] [s] meter
[mm]  [[mm] [bar] [mm] [bar] 104
1000 | 245 41 17 1,5 385 11 21 17 38
30,6 33 21 2,0 436 12 26 21 46
38,2 26 25 25 492 14 33 25 56
1200 | 294 41 24 2,0 426 12 25 24 45
36,7 33 29 2,0 483 14 32 29 55
45,9 26 36 25 536 16 40 36 65
1400 | 343 41 32 20 464 13 30 32 51
429 33 40 25 519 15 37 40 62
53,5 26 49 30 | 574 18 46 49 73
1600 | 39,2 41 42 25 | 498 15 34 42 58
49,0 33 52 25 554 17 42 52 69
61,2 26 64 3,0 605 19 52 64 81
Q Eine Unterschreitung der Kiihlzeit bis zu 50 % wird unter folgenden Bedingungen erlaubt:
¢ Vorfertigung unter W erkstattbedingungen
® Geringe Zusatzkrafte beim Ausspannen
* Keine Zusatzkrafte beim weiteren Abkiihlen
® Belastung erst nach vollstéandiger Abkihlung
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WIDOS Einsteinstr. 5 Telefon (0 71 52) 99 39 - 0
W. Dommer S6hne GmbH D-71254 Ditzingen-Heimerdingen Telefax (0 71 52) 99 39 - 40

info @ widos.de http://www.widos.de

Ku nsts tof fsch wei fte chni k

7. Wartung / Instandsetzung / Transport
7.1. Allgemein

e Beschadigte Teile sofort ersetzen, besondere Vorsicht bei elektrischen Teilen.
- Schmutz und Nasse sind sehr gute Stromleiter.
M Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind fristgerecht auszu-
fuhren. Von DVS empfohlen w erden Inspektionsarbeiten nach 1 Jahr.
Bei Maschinen, die GUberdurchschnittlich belastet w erden, sollte der Priifzyklus

verklrzt w erden. Die Arbeiten sind bei Fa. WIDOS GmbH oder bei einem
autorisierten Vertragspartner durchzufihren.

7.2. Transport

Die Maschine ist sorgfaltig zu handhaben.

Vor starken Erschitterungen und Stoéfien schitzen.

7.3. Spannelemente

Um eine lange Lebensdauer zu gew ahrleisten sollten Gew indespindeln und Gelenkteile
zum Spannen der Rohre regelmalig gereinigt und gefettet w erden.

7.4. Planhobel

¢ Spannung der Antriebskette im Planhobel von Zeit zu Zeit prifen und fetten.
¢ Hobel nie auf den Hobelscheiben ablegen.

¢ Hobelmesser auf Schnittleistung Uberprifen, ggf. w echseln (beidseitiger Anschliff, max.
Spandicke = 0,2 mm).

7.5. Hydraulikol kontrollieren und nachfiillen

Der Olstand im Hydraulikaggregat ist regelméRig zu
kontrollieren. Rote Verschlussschraube an der Oberseite des
Tanks aufschrauben. Den integrierten Olmessstab
hrausziehen, mit einem trockenen Tuck abreiben und w ieder
in den Tank einschrauben. Danach erneut herausdrehen und
Olstand ablesen. Der Olstand muss zw ischen den
angebrachten Markierungen liegen. Ist der Olstand unterhalb
der Markierungen muss Ol (HLDP 32) nachgefillt w erden.

7.6. Entsorgung

Die Maschine und die Verschleifteile sind am Ende ihrer Nutzungsdauer
fachgerecht und umw eltschonend, entsprechend den landesiblichen
Abfallgesetzen, zu entsorgen.
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8. Elektroplane
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Kapitel 8

Elektroplane

tof fsch wei Rte chni k
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Kapitel 8

Elektroplane
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Elektroplane Kapitel 8 m

Ku nsts tof fsch wei Rte chni k
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9. Ersatzteilliste

9.1. Grundmaschine
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
Grundmaschine WIDOS HRG 14, Segment

Pos. Bezeichnung Stiick Art.Nr.
1 Ringschraube M 16 DIN 580 2 0580P
2 Spannring Oberteil 2 22511012
3 Spannring Unterteil 2 2251101
4 Skala 0-15° 2 254118
5 Hydraulikschlauch 2 VSCHL97
6 Untergestell 1 2251115
7 Spindelmutter 4 220111
8 Scheibe fir Spannw erkzeug 30 DIN 6340 4 63401
9 Gew indespindel 4 253119
10  Gelenkbolzen fir Gew indespindel 4 253108
11 Sicherungsring 12 DIN 471 8 0471L
12 Gelenkkopf 2 GAR20DO
13  Distanzhilse 4 254111
14 Federstecker d=4 8 auf Anfrage
15  Sechskantschraube M 16x30 DIN 933 8 0933P030
16 Scheibe M16 DIN 125 8 0125P
17  Schw enkaufnahme bew eglich 2 254117
18  Zylinderschraube M 10x20 DIN 912 8 0912J020
19  Linearschiene L1H35-640-G40 2 auf Anfrage
20  Zylinderschraube M 8x30 DIN 912 16 0912H030
21 Linearw agen LAH35ELZ 2 auf Anfrage
23  Hydraulikzylinder 2 253106
24  Schw enkaufnahme fix 2 254116
25  Zylinderschraube M 10x25 DIN 912 8 0912J025
26 Anschlag 2 254110
27  Zylinderschraube M 10x20 DIN 912 4 0912J020
28  Scheibe M 10 DIN 125 4 0125J
--  Spanneinsatz DA 1000 (in DA 1200) 4 25581000
--  Zylinderschraube M 16x150 DIN 912 4 0912P060
--  Spanneinsatz DA 1100 in DA 1200) 4 25581100
-- Zylinderschraube M 16x150 DIN 912 4 0912P145
--  Spanneinsatz DA1200 (in DA 1400) 4 25581200
--  Zylinderschraube M 16x60 DIN 912 4 0912P245
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m

Ku nsts tof fsch wei fte chni k

9.2. Heizelement
1

2-6 38 - 41
1 34 /35

L

33

12-15

36 /37

26 27
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m

Heizelement WIDOS HRG 14, Segment

Pos. Bezeichnung Stiick  Art.Nr.
Aufhangung 225314
Spannschraube 223512
Spannhlilse 223513
Sechskantmutter M 20 DIN 934 0934T
Scheibe M 20 DIN 125 0125T
Tellerfeder 20x1,5 DIN 2093 2093T
Heizelementhalter 253502
Gew indebolzen 253503
Teflonscheibe 253504
Handgriff H2106
Griffstange H0206

NEZaIsaronloceNoaswN S
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12.02.04

Heizpatrone @16x200 mm; AL 2500 mm (700 W)
Heizpatrone @16x340 mm; AL 2500 mm (1200 W)

Zylinderkopfschraube M 4x6 DIN 912
Heizplatte

Schitz

Distanzstlck fur AnschluBkasten
Kabelflihrung

Zylinderkopfschraube M 6x35 DIN 912
Scheibe M6 DIN 125

Schutzblech

Zylinderkopfschraube M 5x14 DIN 912
Scheibe M5 DIN 125
Senkkopfschraube M 4x10 DIN 7991
Rosette M4

Rahmen far Anschlul3kasten
Zylinderschraube mit Schlitz M4x18 DIN 84
Deckel fur Anschluf3kasten
Wippschalter, rot

Temperaturregler (Jumo)
Anschlu3kasten

Temperaturfihler PT 100
Zylinderkopfschraube M 6x85 DIN 912
Scheibe M6 DIN 125

AnschluRkabel 5x4 mm?, 7 m

Stecker 32 A

Rahmen far Heizplatte

Senkschraube mit Schlitz M 5x25 DIN 963
Sechskantmutter M 5 DIN 934
Zahnscheibe M 5 DIN 6798

Betriebsanleitung WIDOS HRG 14, Segment

auf Anfrage
auf Anfrage
0912D006
225501
ES2008
251509
251508
0912F035
0125F
223505
0912E014
0125E
7991D010
ROSw4
223506
0084D018
251504
HO903
H06204
251507
HO704
0912F090
0125F
EL05540
EST0132
225503
096E025
0934E
6798E
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m

Ku nsts tof fsch wei fte chni k

9.3. Planhobel

1/2

23124
13

14 - 16

32-34

38/38

40 - 42
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
Planhobel WIDOS HRG 14, Segment
Pos. Bezeichnung Stiick  Art.Nr.
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Getriebemotor MI9OFP112M4

Steckw elle

Anschluf3leitung ca. 8 m

Phasenw endestecker 6,3-10 A
Deckel fur Getriebemotor
Zylinderkopfschraube M 10x20 DIN 912
Zylinderkopfschraube M 10x25 DIN 912
Tragerteil 1

Distanzstick lang
Sechskantschraube M 12x30 DIN 933
Scheibe M 12 DIN 125

Stitzholm, fest

Stitzgabel, bew eglich

Drehachse fir Stitzgabel
Sechskantschraube M 12x16 DIN 933
Scheibe M 12 DIN 125
Sicherungsbolzen fiir Hobelabstiitzung
Gew indestift fir Sicherungsbolzen
Sechskantmutter M 8 DIN 934
Kettenspannerrad
Kettenspannerbolzen
Kettenspannerachse
Sechskantmutter M16 DIN 934
Scheibe M16 DIN 125

Antriebsritzel

Kette

Tragerteil 2

Sechskantschraube M 12x30 DIN 933
Scheibe M 12 DIN 125

Deckel

Sechskantschraube M 12x25 DIN 933
Gleitschiene

Sechskantschraube M 8x25 DIN 933
Scheibe M 8 DIN 125

Fraserscheibe

Messer 170 mm

Senkschraube M 3x8 DIN 965
Schutzblech fir Kette
Zylinderschraube M 8x10 DIN 912
Kettenschutz

Abstandshalter fir Schutzblech
Senkschraube M 5x10 DIN 7991

Betriebsanleitung WIDOS HRG 14, Segment

w = NN
P2 BSo o

28

EL02515
EST03161
220443
0912J020
0912J025
2254102
254420
0933L030
0125L
2254110
2254106
2544111
0933L016
0125L
254416
253417
0934H
253404
250407
253405
0934P
0125P
253406

auf Anfrage

2254103
0933L030
0125L
2254104
0933L025
2254105
0933H025
0125H
2254101
MES170
0965C008
2254107
0912H010
2254108
253151
7991H010
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
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9.4. Hydraulikaggregat

19 18
1
14
2/3
15-17
8 22
13
6
7
10/ 11
20 9
4/5 o1
12
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
Hydraulikaggregat WIDOS HRG 14, Segment
Pos. Bezeichnung Stiick  Art.Nr.
1 Abdeckblech fir Schutzrahmen 1 233232
2 Zylinderkopfschraube M 6x10 DIN 912 4 0912F010
3 Scheibe M6 DIN 125 4 0125F
4 Anschlu3kabel 5x1,5 mm?, 7 m 1 EL02515
5 Stecker 16 A 1 EST0316
6 Kupplungsmuffe, flachdichtend 2 VMU14
7 Kupplungsstecker, flachdichtend 2 VST14
8 Drehknopf fur Druckbegrenzer 1 101022
9 Tankdeckel 1 233236
10  Zylinderkopfschraube M 5x16 DIN 912 6 0912E016
11 Scheibe M 5 DIN 125 6 0125E
12 Schutzrahmen fir Hydraulikaggregat 1 233221
13 Ventilhebel 1 101013
14 Zylinderknopf 1 101033
15 Manometer 0-100 bar 1 101004
16 Manometerverschraubung 1 V042314
17 MinimeRschlauch 1 V0400140
18  Schild "Druck l6sen" 1 SCHD-L
19  Schild "CE-Zeichen" 1 SCHCE253000
20 Ventilblock 1 auf Anfrage
21 Oltank 10| 1 auf Anfrage
22 Hydraulikpumpe 1 auf Anfrage
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
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9.5. Einstellkasten
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Ersatzteilliste Kapitel 9 m
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Einstellkasten WIDOS HRG 14, Segment
Pos. Bezeichnung Stiick  Art.Nr.

1 Einstellkasten, doppelt 1 225511
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10. Konformitats-Erklarung
im Sinne der EG-Richtlinie 89 /392 /| EWG

Firma

WIDOS GmbH
Einsteinstralle 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

erklaren in alleiniger Verantw ortung, dal das Produkt

Kunststoffschw eilmaschine
WIDOS HRG 14, Segment

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten

Ubereinstimmt:

1. DIN EN 292 Teile 1 und 2

Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allg. Gestaltungsleitsatze

2. DIN EN 60204.1
Bektrische Ausristung von Industriemaschinen

3. EN 60555, EN 50082, EN 55014,
Bektromagnetische Vertraglichkeit

4. DIN EN 982

Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen

und Bauteile

Die technische Dokumentation ist vollstdndig vorhanden.

Die Betriebsanleitung in der Landessprache des Anw enders liegt vor.

Ditzingen-Heimerdingen, den 12. Februar 2004

Dieter Dommer (Geschaftsfiihrer)
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