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Tabelle fur PE
Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]
PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hohere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder %
=y
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18 19 | 20 %
Waulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 151151151515 ] 15 2 2 2 2 2 2 2 2 ?
Lange F ii g e druck [bar] 3
100 1 2 2 3 4 4 5 6 6 7 8 8 9 10 10 11 12 12 13 14 §
120 1 2 3 4 4 5 6 7 8 8 9 10 11 11 12 13 14 15 15 16
140 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 11 12 13 14 15 16 17 18 19
160 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
180 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 13 15 16 17 18 19 20 22 23 24
200 2 3 4 6 7 8 10 11 12 14 15 16 17 19 20 21 23 24 25 27 X
220 2 3 5 6 8 9 11 12 13 15 16 18 19 21 22 23 25 26 28 29 g
240 2 4 5 7 8 10 11 13 15 16 18 19 21 22 24 26 27 29 30 32 E
260 2 4 6 7 9 11 12 14 16 17 19 21 23 24 26 28 29 31 33 34 o
280 2 4 6 8 10 11 13 15 17 19 21 22 24 26 28 30 32 33 35 37
300 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
320 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 26 28 30 32 34 36 38 40 42
340 3 5 7 9 12 14 16 18 20 23 25 27 29 32 34 36 38 40 43 45
360 3 5 8 10 12 15 17 19 22 24 26 29 31 33 36 38 40 43 45 47
380 3 5 8 10 13 15 18 20 23 25 28 30 33 35 38 40 43 45 48 50
400 3 6 8 11 14 16 19 21 24 27 29 32 34 37 40 42 45 47 50 53 g
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Tabelle fur PE
Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]
PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hohere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder %
=y
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18 19 | 20 %
Waulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 151151151515 ] 15 2 2 2 2 2 2 2 2 ?
Lange F ii g e druck [bar] 3
420 3 6 11 14 17 20 22 25 28 31 33 36 39 42 44 47 50 53 55 §
440 3 6 9 12 15 18 21 23 26 29 32 35 38 41 44 46 49 52 55 58
460 4 7 10 13 16 19 22 25 28 31 34 37 40 43 46 49 52 55 58 61
480 4 7 10 13 16 19 22 26 29 32 35 38 41 44 47 51 54 57 60 63
500 4 7 10 14 17 20 23 27 30 33 36 40 43 46 49 53 56 59 62 66
520 4 7 11 14 17 21 24 28 31 34 38 41 45 48 51 55 58 62 65 68 x
540 4 8 11 15 18 22 25 29 32 36 39 43 46 50 53 57 60 64 67 71 g
560 4 8 11 15 19 22 26 30 33 37 41 44 48 52 55 59 63 66 70 74 E
580 4 8 12 16 19 23 27 31 35 38 42 46 50 53 57 61 65 69 72 76 o
600 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 47 51 55 59 63 67 71 75 79
620 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81
640 5 9 13 17 21 26 30 34 38 42 46 51 55 59 63 67 71 76 80 84
660 5 9 13 18 22 26 31 35 39 44 48 52 56 61 65 69 74 78 82 87
680 5 9 14 18 23 27 32 36 40 45 49 54 58 63 67 71 76 80 85 89
700 5 10 14 19 23 28 32 37 42 46 51 55 60 64 69 74 78 83 87 92
720 5 10 15 19 24 29 33 38 43 47 52 57 62 66 71 76 80 85 90 94 g
740 5 10 15 20 25 29 34 39 44 49 54 58 63 68 73 78 83 87 92 97 g
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Tabelle fur PE
Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]
PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder %
=y
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18 19 | 20 %
Waulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 151151151515 ] 15 2 2 2 2 2 2 2 2 ?
Lénge F ii g e druck [bar] 3
760 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 | 100 §
780 6 11 16 21 26 31 36 41 46 51 56 62 67 72 77 82 87 92 97 | 102
800 6 11 16 21 27 32 37 42 47 53 58 63 68 74 79 84 89 94 | 100 | 105
820 6 11 17 22 27 33 38 43 49 54 59 65 70 75 81 86 91 97 | 102 | 107
840 6 11 17 22 28 33 39 44 50 55 61 66 72 77 83 88 94 99 | 105 | 110
860 6 12 17 23 29 34 40 45 51 57 62 68 73 79 85 90 96 | 101 | 107 | 113 x
880 6 12 18 23 29 35 41 46 52 58 64 69 75 81 87 92 98 | 104 | 110 | 115 g
900 6 12 18 24 30 36 42 47 53 59 65 71 77 83 89 94 | 100 | 106 | 112 | 118 E
920 7 13 19 25 31 37 43 49 55 61 67 73 79 85 91 97 | 103 | 109 | 115 | 121 o
940 7 13 19 25 31 37 43 50 56 62 68 74 80 86 92 99 | 105 | 111 | 117 | 123
960 7 13 19 26 32 38 44 51 57 63 69 76 82 88 94 (101 [ 107 | 113 | 119 | 126
980 7 13 20 26 32 39 45 52 58 64 71 77 84 90 96 | 103 [ 109 | 116 | 122 | 128
1000 7 14 20 27 33 40 46 53 59 66 72 79 85 92 98 [ 105 [ 111 | 118 | 124 | 131
1020 7 14 20 27 34 40 47 54 60 67 74 80 87 94 | 100 [ 107 | 114 | 120 | 127 | 134
1040 7 14 21 28 34 41 48 55 62 68 75 82 89 95 | 102 | 109 | 116 | 123 | 129 | 136
1060 7 14 21 28 35 42 49 56 63 70 77 83 90 97 | 104 | 111 | 118 | 125 | 132 | 139 g
1080 8 15 22 29 36 43 50 57 64 71 78 85 92 99 [ 106 [ 113 | 120 | 127 | 134 | 141 g
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Tabelle fur PE
Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]
PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder %
=y
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18 19 | 20 %
Waulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 151151151515 ] 15 2 2 2 2 2 2 2 2 ?
Lénge F ii g e druck [bar] 3
1100 8 15 22 29 36 44 51 58 65 72 79 87 94 | 101 | 108 | 115 | 122 | 130 | 137 | 144 §
1120 8 15 22 30 37 44 52 59 66 74 81 88 95 [ 103 | 110 | 117 | 125 | 132 | 139 | 147
1140 8 15 23 30 38 45 53 60 67 75 82 90 97 | 105 | 112 | 119 | 127 | 134 | 142 | 149
1160 8 16 23 31 38 46 53 61 69 76 84 91 99 [ 106 | 114 | 122 | 129 | 137 | 144 | 152
1180 8 16 24 31 39 47 54 62 70 77 85 93 [ 101 [ 108 | 116 | 124 | 131 | 139 | 147 | 154
1200 8 16 24 32 40 47 55 63 7 79 87 94 (102 [ 110 | 118 | 126 | 134 | 141 | 149 | 157 x
1220 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88 96 | 104 [ 112 | 120 | 128 | 136 | 144 | 152 | 160 g
1240 9 17 25 33 41 49 57 65 73 81 89 98 | 106 | 114 | 122 | 130 | 138 | 146 | 154 | 162 E
1260 9 17 25 33 42 50 58 66 74 83 91 99 [ 107 [ 116 | 124 | 132 | 140 | 148 | 157 | 165 o
1280 9 17 26 34 42 51 59 67 76 84 92 [ 101 | 109 | 117 | 126 | 134 | 142 | 151 | 169 | 167
1300 9 17 26 34 43 51 60 68 77 85 94 (102 [ 111 | 119 [ 128 | 136 | 145 | 153 | 162 | 170
1320 9 18 26 35 44 52 61 69 78 87 95 (104 | 112 | 121 [ 130 | 138 | 147 | 155 | 164 | 173
1340 9 18 27 35 44 53 62 70 79 88 97 [ 105 | 114 | 123 | 132 | 140 | 149 | 158 | 167 | 175
1360 9 18 27 36 45 54 63 71 80 89 98 | 107 | 116 | 125 | 134 | 142 | 151 | 160 | 169 | 178
1380 10 19 28 37 46 55 64 73 82 91 [ 100 | 109 | 118 | 127 | 136 | 145 | 154 | 163 | 172 | 181
1400 10 19 28 37 46 55 64 74 83 92 (101 [ 110 | 119 [ 128 | 137 | 147 | 156 | 165 | 174 | 183 g
1420 10 19 28 38 47 56 65 75 84 93 | 102 | 112 | 121 | 130 | 139 | 149 | 158 | 167 | 176 | 186 g
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Tabelle fur PE
Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]
PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die héhere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder %
=y
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18 19 | 20 %
Waulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 151151151515 ] 15 2 2 2 2 2 2 2 2 ?
Lénge F ii g e druck [bar] 3
1440 10 19 29 38 47 57 66 76 85 94 | 104 [ 113 | 123 | 132 | 141 | 151 | 160 | 170 | 179 | 188 §
1460 10 20 29 39 48 58 67 77 86 96 | 105 | 115 | 124 | 134 | 143 | 163 | 162 | 172 | 181 [ 191
1480 10 20 29 39 49 58 68 78 87 97 [ 107 | 116 | 126 | 136 | 145 | 165 | 165 | 174 | 184 | 194
1500 10 20 30 40 49 59 69 79 89 98 | 108 | 118 | 128 | 137 | 147 | 167 | 167 | 177 | 186 | 196
1520 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 119 | 129 | 139 | 149 | 159 | 169 | 179 | 189 | 199
1540 11 21 31 41 51 61 71 81 91 (101 [ 111 | 121 [ 131 | 141 | 151 | 161 | 171 | 181 | 191 | 201 X
1560 11 21 31 41 51 62 72 82 92 (102 | 112 | 123 | 133 | 143 | 163 | 163 | 173 | 184 | 194 | 204 g
1580 11 21 31 42 52 62 73 83 93 | 104 | 114 | 124 | 134 | 145 | 155 | 165 | 176 | 186 | 196 | 207 E
1600 11 21 32 42 53 63 74 84 94 | 105 | 115 | 126 | 136 | 147 | 157 | 167 | 178 | 188 | 199 | 209 o
1620 11 22 32 43 53 64 74 85 96 | 106 | 117 | 127 | 138 | 148 | 1569 | 170 | 180 | 191 | 201 | 212
1640 11 22 33 43 54 65 75 86 97 | 107 | 118 | 129 | 140 | 150 | 161 | 172 | 182 | 193 | 204 | 214
1660 11 22 33 44 55 65 76 87 98 | 109 | 120 | 130 | 141 | 152 | 163 | 174 | 185 | 195 | 206 | 217
1680 11 22 33 44 55 66 77 88 99 | 110 | 121 | 132 | 143 | 154 | 165 | 176 | 187 | 198 | 209 | 220
1700 12 23 34 45 56 67 78 89 [ 100 [ 111 | 122 [ 134 | 145 | 156 | 167 | 178 | 189 | 200 | 211 | 222
1720 12 23 34 45 57 68 79 90 [ 101 [ 113 | 124 | 135 | 146 | 158 | 169 | 180 | 191 | 202 | 214 | 225
1740 12 23 35 46 57 69 80 91 [ 103 | 114 | 125 | 137 | 148 | 159 | 171 | 182 | 193 | 205 | 216 | 227 g
1760 12 23 35 46 58 69 81 92 | 104 | 115 | 127 | 138 | 150 | 161 | 173 | 184 | 196 | 207 | 219 | 230 g
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Anwarmzeit = 10 x Wanddicke [sek]
Abkuhlzeit unter Figedruck = 1,333 x Wanddicke [min]

Tabelle fur PE

PE 80 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt zwischen 200° C - 220° C.
Bei kleineren Wanddicken ist die hohere Tempertur anzustreben.
PE 100 Der Richtwert fur die Heizelementtemperatur liegt bei 220° C.
Die Umstell- und Druckaufbauzeit sollte bei PE 100 moglichst schnell erfolgen !
1kp= 23 N; Zu dem angegebenen Angleich- und Schweil’druck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweilschlittens hinzugerechnet werder
Dicke 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 [ 13 [ 14 | 156 | 16 | 17 [ 18 | 19 | 20
Woulsthéhe | 0,5 | 0,5 | 0,5 1 1 1 1511511515 15| 15 2 2 2 2 2 2 2 2
Lange F G g e druck [bar]
1780 12 24 35 47 59 70 82 93 | 105 | 117 | 128 | 140 | 151 [ 163 | 175 | 186 | 198 | 209 | 221 | 233
1800 12 24 36 47 59 71 83 94 | 106 | 118 | 130 | 141 | 153 | 165 | 177 | 188 | 200 | 212 | 224 | 235
1820 12 24 36 48 60 72 84 95 | 107 | 119 | 131 | 143 | 155 [ 167 | 179 | 190 | 202 | 214 | 226 | 238
1840 13 25 37 49 61 73 85 97 | 109 | 121 | 133 | 145 | 157 | 169 | 181 | 193 | 205 | 217 | 229 | 241
1860 13 25 37 49 61 73 85 98 | 110 | 122 | 134 | 146 | 158 | 170 | 182 | 195 | 207 | 219 | 231 | 243
1880 13 25 37 50 62 74 86 99 | 111 | 123 | 135 | 148 | 160 | 172 | 184 | 197 | 209 | 221 | 233 | 246
1900 13 25 38 50 62 75 87 | 100 | 112 | 124 | 137 | 149 | 162 | 174 | 186 | 199 | 211 | 224 | 236 | 248
1920 13 26 38 51 63 76 88 | 101 | 113 | 126 | 138 | 151 | 163 | 176 | 188 | 201 | 213 | 226 | 238 | 251
1940 13 26 38 51 64 76 89 | 102 | 114 | 127 | 140 | 152 | 165 | 178 | 190 | 203 | 216 | 228 | 241 | 254
1960 13 26 39 52 64 77 90 | 103 | 116 | 128 | 141 | 154 | 167 | 179 | 192 | 205 | 218 | 231 | 243 | 256
1980 13 26 39 52 65 78 91 104 | 117 | 130 | 143 | 155 | 168 | 181 | 194 | 207 | 220 | 233 | 246 | 259
2000 14 27 40 53 66 79 92 | 105 | 118 | 131 | 144 | 157 | 170 | 183 | 196 | 209 | 222 | 235 | 248 | 261
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