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Fü g e d r u c k  [bar]

Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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Dicke

Wulsthöhe

Länge Fü g e d r u c k  [bar]

Tabelle für PP 

Anwärmzeit  =  15 x  Wanddicke [sek], bei 2 - 4 mm Wanddicke; und 16 x Wanddicke [sek], bei 5 - 10 mm Wanddicke

Abkühlzeit unter Fügedruck  = 2,0 x Wanddicke [min], bei 2 - 4 mm; und 1,75 x Wanddicke [min] bei >4 - 10 mm Wanddicke

Der Richtwert für die Heizelementtemperatur liegt bei 210° C ± 10 °C, bei kleineren Wanddicken ist die höhere Temperatur anzustreben.

N;          Zu dem angegebenen Angleich- und Schweißdruck muss jeweils der Bewegungsdruck des Schweißschlittens hinzugerechnet werden!          
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