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Einleitung

Kunststoffschweiltechnik

Zweck des Dokuments

Diese Betriebsanleitung gibt Thnen Auskunft tGber alle wichtigen Fragen, die den technischen
Aufbau und den sicheren Betrieb lhrer Maschine betreffen.

Ebenso wie wir sind auch Sie verpflichtet, sich eingehend mit dieser Betriebsanleitung zu
befassen.

Nicht nur um lhre Maschine wirtschaftlich zu betreiben, sondern auch um Schaden und
Verletzungen zu vermeiden.

Sollten Fragen offen bleiben, wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Werk oder an unsere
Niederlassungen und Werksvertretungen im In- und Ausland.

Wir werden Ihnen gerne weiterhelfen.

Im Interesse einer standigen Verbesserung unserer Produkte und Betriebsanleitungen
mochten wir Sie bitten, uns Uber Fehler, Mangel und Probleme, die in der Praxis auftreten, zu
unterrichten.

Vielen Dank.

Aufbau der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist in Kapitel untergliedert, die den verschiedenen Lebensphasen der
Maschine zugeordnet sind.

Durch diese Aufteilung finden Sie die gesuchten Informationen leicht.

©19.06.2013 WIDOS
W. Dommer S6hne GmbH
Einsteinstralle 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

Alle Rechte vorbehalten
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Firma gestattet.

Technische Anderungen im Zuge des Fortschrittes vorbehalten.
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KunststoffschweiBtechnik

1. Produktbeschreibung

Das Kapitel Produktbeschreibung vermittelt dem Leser wichtige Grundinformationen tber das
Produkt und dessen bestimmungsgemale Verwendung.

AuRerdem sind alle technischen Details der Maschine in Ubersichtlicher Form zusammen-
gestellt.

1.1. Einsatz und bestimmungsgemale Verwendung

Die WIDOS PSM 20 ist fur das Heizelement-StumpfschweiRen von Platten aus PE und PP bis
max. 20 mm Plattendicke und max. 2000 mm Plattenbreite bestimmt.

Jede andere Verwendung dieser Maschine gilt als nicht bestimmungsgemaR.

Die Maschine ist nur in technisch einwandfreiem Zustand, sowie bestimmungsgemal,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung und der relevanten
Sicherheitsvorschriften (insbesondere die Unfallverhitungsvorschriften der Gewerblichen
Berufsgenossenschaft) zu benutzen.

Die beschriebene Kunststoffschweilimaschine darf nur von Personen betrieben, gewartet und
instand gesetzt werden, die damit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Der Hersteller haftet nicht fur Schaden, die durch eine unsachgemalie Handhabung oder
Bedienung resultieren.

Fur daraus resultierende Personen-, Sach- und Vermdgensschéaden haftet allein der Benutzer!

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch

e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
e die Durchfiihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2. VorsichtsmalRhahmen

Bei falschem Einsatz, falscher Bedienung oder falscher Wartung kann die Maschine selbst
oder in der Nahe befindliche Sachen beschadigt oder zerstoért werden.

Personen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, kénnen Verletzungen davontragen.

Die vorliegende Betriebsanleitung ist daher griindlich durchzulesen und die entsprechenden
Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten.

1.3. Konformitat

Die Anlage entspricht in ihrem Aufbau den gultigen EG-Richtlinien sowie einschlagigen
europaischen Normen.

Die Entwicklung, Fertigung und Montage der Maschine wurde mit gréf3ter Sorgfalt ausgefiihrt.
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Produktbeschreibung

Kapitel 1

KunststoffschweiBtechnik

1.4. Kennzeichnung des Produkts

Das Produkt ist durch ein Typenschild am Grundgestell gekennzeichnet.
Es beinhaltet den Typ der Maschine, die Seriennummer und das Baujahr.

1.4.1. Technische Daten

14.1.1.

WIDOS PSM 20 Allgemeine Daten

Schweil3druck:

maximal 5,9 kN bei 250 bar

Plattengrofie:

max. Lange 2000 mm / max. Breite 20 mm

Schweillmaterial: PE und PP
Absicherung: 16 A
Leitungsquerschnitt: 1,5 mm?2

MalRe: (B x T x H)

ca. 950 x 2500 x 1200 mm

max. pneumatischer
Arbeitsdruck;

6 bar

Emissionen

- Bei Verwendung der angegebenen Kunststoffe, wenn
innerhalb des Temperaturbereiches bis 260° C gearbeitet
wird, entstehen keine giftigen Dampfe.

Umgebungsbedingungen
im Schweil3bereich

- Auf Sauberkeit achten (kein Staub an der Schweil3stelle)

- Wenn durch geeignete MaRnahmen sichergestellt wird,
dass zum Schwei3en zuldssige Bedingungen angegeben
sind, darf — soweit der Schweil3er nicht in der Handfertigkeit
behindert ist — bei beliebiger AuRentemperatur gearbeitet
werden
- vor Feuchtigkeitseinwirkung schitzen, ggf. Zelt aufstellen
- starke Sonneneinstrahlung vermeiden
- vor starkem Wind schitzen

1.4.1.2. Heizelement

Leistung: 3,6 kW

Stromstarke: 15,6 A (£ 10 %)

Spannung: 230V (10 %)

Frequenz: 50 Hz

Oberflache: antihaftbeschichtet

angebrachte Elemente: - elektronische Temperaturregelung
- Kontroll-Lampe
- Anschlusskabel mit Schukostecker

19.06.2013
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Produktbeschreibung

Kapitel 1

KunststoffschweiBtechnik

1.4.1.3. Hydraulikaggregat

Leistung: 315 Watt
Spannung: 230 V (+ 10%)
Stromstarke: 15A
Frequenz: 50 Hz
Phasenverschiebung: ca. 18°
Hydraulikoltank: ca. 1L
Schutzart IP 54
Elektromotor und Pumpe:

Drehzahl: 1330 U/min
max. Arbeitsdruck der Pumpe: ca. 250 bar
Betriebsdruck: bis 250 bar einstellbar

1.4.2. Zubehdor (Option)

Stick Bezeichnung Bestell — Nr.
1 Abstandhalter fur Winkelschweif3en Plattendicke 10 8215601-10
1 Abstandhalter fir Winkelschweien Plattendicke 15 8215601-15
1 Abstandhalter fur Winkelschwei3en Plattendicke 20 8215601-20
2 Schraubzwinge 100 x 50 mm auf Anfrage

1.4.3. Verschleil3teile

M?atsucchkirfe Bezeichnung Bestell — Nr.
1 Heizschwert, kpl. 8215800
2 Heizpatrone @ 10 x 1060; 1,8 kW; 230 V auf Anfrage
1 Temperaturfihler PT1000 H09082

Bestellnummern und Einzelteile kénnen bei der Fa. WIDOS erfragt werden.

19.06.2013
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2. Sicherheitsvorschriften

Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der
Sicherheitsvorschriften.

Diese Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine sicherheits-
gerecht zu betreiben.

Die Sicherheitshinweise sind von allen Personen zu beachten, die an der Maschine
arbeiten.

2.1. Symbol- und Hinweiserklarung

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fir Gefahrdungen
verwendet:

Dieses Symbol bedeutet eine méglicherweise drohende Gefahr fur das Leben
und die Gesundheit von Personen.

o Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann schwere gesundheitsschéadliche
Auswirkungen zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann leichte Verletzungen zur Folge
haben oder zu Sachbeschadigungen fiihren.

Dieses Symbol bedeutet eine moégliche Quetschgefahr.
e Das Nichtbeachten kann leichte Verletzungen zur Folge haben.

Dieses Symbol bedeutet eine mogliche Gefahr durch heil3e Oberflachen.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann erhebliche Verbrennungen bzw.
Entzindungen bis zu Branden zur Folge haben.

Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise flr den sachgerechten Umgang mit der
Maschine.

e Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen und Schaden an der
Maschine oder an Sachen in der Umgebung fihren.

Unter diesem Symbol erhalten Sie Anwendungstips und besonders niitzliche
Informationen.

e Es hilft Ihnen, alle Funktionen an lhrer Maschine optimal zu nutzen und
erleichtert Ihnen die Arbeit.

Q PP

Es gelten die Unfallverhitungsvorschriften (UVV).
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2

KunststoffschweiBtechnik

2.2. Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die

e mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und
in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind, sowie

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen,
verstanden und durch ihre Unterschrift bestétigt haben.

Das Sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaligen Abstanden zu
Uberprifen.

2.3. Verpflichtung des Bedieners

Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich vor
Arbeitsbeginn:

¢ die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu beachten.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und durch
ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben.

e sich vor dem Gebrauch der Maschine Uber deren Funktionsweise zu informieren.

2.4. Organisatorische MalRnahmen

¢ Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen.

¢ Alle vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmafig zu Uberprifen.

2.5. Informelle SicherheitsmalRlnahmen

e Die Betriebsanleitung ist stdndig am Einsatzort der Maschine aufzubewahren.
Sie muss fur das Bedienpersonal jederzeit und ohne gro3en Aufwand einsehbar sein.

o Ergdnzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingultigen sowie die ¢rtlichen Regelungen
zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine sind in lesbarem Zustand zu
halten.

e Bei jedem Besitzerwechsel oder bei leihweiser Uberlassung an andere Personen ist die
Betriebsanleitung mitzugeben und auf deren Wichtigkeit hinzuweisen.

2.6. Anweisung an das Personal

¢ Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

o Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen in Bezug auf Transport, Auf- und
Abbau, Inbetriebnahme und Demontage.

e Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Maschine
arbeiten.
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2
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2.7. Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine WIDOS PSM 20 ist nach dem neuesten Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen bei der Benutzung Gefahren fir den Benutzer oder andere in der Nahe
stehende Personen, sowie Schaden an Sachwerten entstehen.

Die Maschine ist nur zu benutzen:
e Fir die bestimmungsgeméale Verwendung
e In sicherheitstechnischem Zustand

Storungen, die die Sicherheit beeintrdchtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von Elektrofachkréften
ausgefuhrt werden.

o Die elektrische Ausristung der Maschine ist regelmaRig zu Gberprifen.
Lose Verbindungen und beschadigte Kabel sind sofort zu beseitigen.

e Das Heizelement ist vor Regen und Tropfwasser zu schitzen.

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit FI-Sicher-
heitsschalter erfolgen.

2.8. Besondere Gefahren

2.8.1. Gefahr des Stolperns uber die Elektroleitungen

o Daflir sorgen, dass keine Personen Uber die Leitungen zum Heizelement und Hydraulik-
Aggregat steigen missen.

2.8.2. Verbrennungsgefahr am Heizelement bzw. Schweil3stelle
Sie kdnnen sich Koérperteile verbrennen, brennbare Materialien kénnen
entziindet werden!

Das Heizelement kann tber 250° C heil3 werden!

¢ Maschine mit heiRem Heizelement nicht unbeaufsichtigt lassen.

e Heizelementflache nicht berthren.

e Genugend Sicherheitsabstand zu brennbaren Materialien einhalten.

e Sicherheitshandschuhe tragen.

e Darauf achten, dass sich keine Personen im Schwenkbereich des Heizelementes aufhalten.

e Beim Reinigen des heillen Heizelementes mit Reinigungsmittel (z.B. mit PE-Reiniger)
besteht Entziindungsgefahr, daher darauf achten, dass der Flammpunkt Gber der aktuellen
Heizelementtemperatur liegt, keine Feuerquellen (z.B. Zigaretten) in die Nahe bringen.
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Sicherheitsvorschriften Kapitel 2
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2.8.3. Quetschgefahr an und zwischen den Spannbalken

Sie kbénnen sich ihre Finger klemmen oder quetschen.

e Beim Aufstellen der Spannbalken = Zylinderstempel bis zum Anschlag
aufschwenken und dann erst den Balken auflegen.

e Beim SchlieRen der Spannbalken = nicht zwischen Balken und Platte greifen.
e Beim Zufahren der Tische = nicht zwischen die Balken und Platten greifen.

2.9. Bauliche Veranderungen an der Maschine

e Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keine Verdnderungen, An- oder Umbauten an
der Maschine vorgenommen werden. Bei Zuwiderhandlung erlischt der Gewahrleistungs-
und Haftanspruch.

e Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen.
e Nur original WIDOS Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.
e Bei Bestellungen immer Maschinen-, und Versionsnummer angeben!

2.10. Reinigen der Maschine

Die verwendeten Materialien und Stoffe flir das Reinigen der Maschine sind sachgerecht zu
handhaben und sachgerecht zu entsorgen, insbesondere:

e Dbeim Reinigen mit Lésungsmitteln

e beim Schmieren mit Ol und Fett.

2.11. Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen”.
Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss zur Verfligung.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgemafe Verwendung der Maschine.

e Unsachgemales Transportieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der Maschine.
¢ Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung.

e Eigenméchtige bauliche Veranderungen an der Maschine.

e Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei unterliegen.

¢ Unsachgemald durchgefiihrte Reparaturen.

e Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.
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3. Verfahrensbeschreibung

Grundsatzlich sind die internationalen und nationalen Verfahrensrichtlinien einzuhalten.
Die Kunststoffplatten werden mit den Spannbalken, Pneumatikzylindern und Fuf3schaltern
gespannt.

Danach wird der Plattenversatz gepruft und ggf. korrigiert.

AnschlieRend wird das Heizelement eingeschwenkt und die Platten unter dem definierten
Angleichdruck auf das Heizelement gedriickt. Diesen Vorgang nennt man "Angleichen".

Der aufgebrachte Druck kann am Manometer abgelesen werden.
Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthéhe wird der Druck reduziert, damit beginnt die
Anwarmzeit. Diese Zeit dient dazu, die Platten-Enden auf Schweil3temperatur zu bringen.

Nach Ablauf der Anwéarmzeit werden die Maschinentische auseinander gefahren, das
Heizelement schnell herausgeschwenkt und die Platten wieder zusammengefahren. Den
Zeitraum des Herausnehmens des Heizelementes bis zum Zusammenfahren der Teile nennt
man Umstellzeit.

Die Platten werden mit dem geforderten Schwei3druck zusammengefugt und kihlen dann
unter Druck ab (Abkuhlzeit).

Die Schweillverbindung kann ausgespannt werden, der Schweilvorgang ist beendet.

Sinnbild einer Heizelement — Stumpfschweil3ung:

Heizelement heizt die Platten
auf SchweiRtemperatur

77777777777777772 ;;;;;; TSSSSSSSY

fertige Schweillverbindung
mit Wulst oben und unten
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4. Bedienungs- und Anzeigeelemente

— I“Rwl

11
12
13
——14
15
Ane 16
Wilios
17
18
7
Nr. Benennung Funktion
1 | Spannbalken, links Kunststoffplatte einspannen
2 | Auflage, links Kunststoffplatte abstiitzen
3 | Griff links geldsten Spannbalken anheben und absenken
4 | Kolbenstange links Spannen fur linken Spannbalken, schwenkbar
5 | Wartungseinheit Druckversorgung pneumatisch
6 | Heizelement und Hebel Kunststoffplatten anwérmen und Heizelement auf-

und abschwenken

7 | Ful3schalter pneumatisches Spannen links

8 | Anschlusskabel Energiezufuhr fir Hydraulikeinheit

9 | Spannbalken, rechts Kunststoffplatte einspannen

10 | Griff rechts geldsten Spannbalken anheben und absenken

11 | Auflage, rechts Kunststoffplatte abstiitzen

12 |Kolbenstange rechts Spannen fiur rechten Spannbalken, schwenkbar

13 | Steuerhebel Tische auf- und zufahren

14 |Rahmen flr Stoppuhr Einlegemdoglichkeit flr Stoppuhr (optional)

15 | Ol-Einfullstutzen mit Mess-Stab Olstand kontrollieren / Ol nachfiillen. Olstand muss
zwischen den beiden Markierungen sein.

16 | Manometer Zeigt aufgebrachten Druck an
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Nr. Benennung Funktion
17 |Druckregler Einstellen des Schweil3drucks
18 |Ful3schalter pneumatisches Spannen rechts

4.1. Elemente am Heizelement

22
Nr. Benennung Funktion
19 | Ein-Aus Schalter mit - Sobald das Heizelement eingeschaltet ist, wird es aufgeheizt.
Lampe, rot - die Lampe leuchtet bei Netzanschluss rot
20 [Anzeige + Drehregler |- Temperatureinstellung flr das Heizelement
21 | Kontroll-Lampe grin Drei Zustande werden unterschieden:

e Aus: Signal dafiir, dass das Heizelement im Moment nicht
erwarmt wird bzw. abkuhlt.

e Blinkt: Die Temperatur des Heizelementes wird gehalten.
Dies wird durch ein Puls-Pausen-Verhéltnis erreicht.

¢ EIN: Signal dafiir, dass das Heizelement im Moment
aufgeheizt wird. Die Soll-Temperatur ist noch nicht erreicht.

22 [Anschlusskabel - Kabel zur Verbindung mit der ortlichen Stromversorgung 230 V
/ 50 Hz, Absicherung 16 A

Schweil3position Grundstellung

Hebel

Das Heizelement wird durch Schwenken
des Hebels in Schwei3position gebracht.
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4.2. Platte einspannen

Die Platten werden jeweils zwischen den Spannbalken und die Basisplatte eingelegt und
gespannt.

Spannbalken offen Spannbalken geschlossen

~ - _ = n W
Zum Einspannen lésen Sie den Spannbalken mit dem entsprechenden FuR3schalter.

Legen Sie die Kunststoffplatte auf die Basisplatte und richten Sie die Platte so aus, dass die
Schweil3flache rechtwinklig und mit kurzem Abstand nach innen Ubersteht.

Balkenseite mit Absatz Die Spannbalken sind auf einer Seite buindig
Balkenseite bindig Und haben auf der Gegenseite einen Absatz.
Die Balken kdnnen beidseitig eingesetzt
werden.

Beim Plattenschweil3en, besonders bei
dinnen Platten, muss die Absatz-Seite nach
innen eingesetzt werden, dann sind die
Platten nah zur Schwei3naht gespannt.

Beim Winkelschweiflen muss der Balken
blndig zur Mitte eingesetzt werden, damit
die senkrechte Platte abgestitzt werden
kann.

Gewindebolzen

e Entfernen Sie die Gewindebolzen am hinteren Zylinder, und trennen Sie die Pneumatik-
schlauche vom Zylinder (Bild links).

e Heben Sie die Spannbalken vorn etwas an und schwenken Sie die Kolbenstangen nach
vorn aus (Bild rechts).
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¢ Entnehmen Sie die Spannbalken, demontieren Sie jeweils den Griff, und montieren ihn auf
der Gegenseite.

e Setzen Sie die Balken wieder in die Maschine, den linken Balken auf die rechte Seite und
den rechten Balken auf die linke Seite.

e Verschrauben Sie jeweils den hinteren Zylinder und Spannbalken mit dem Gewindebolzen.

e Stecken Sie die Hydraulikschlauche in den Zylinder, den blauen Schlauch oben und den
schwarzen Schlauch unten.

e Heben Sie den Spannbalken vorn an, und schwenken Sie die
Kolbenstange wieder ein, der Balken muss dann auf der Scheibe
aufliegen.

4.3. Platten zum Winkel schweil3en einspannen

Auf der WIDOS PSM 20 kann aus zwei Kunststoffplatten ein Winkel
geschweildt werden.

Die waagerechte Platte 10 - 20 mm wird auf der linken Seite gespannt
(Kapitel: 4.2).

Die senkrechte Platte, ab 5 mm Dicke, wird auf der rechten Seite
gespannt.

Spannen Sie zuerst den rechten Balken (ohne Platte) fest auf die rechte Auflage.

Stellen Sie die Senkrechte Platte auf der Innenseite des rechten Spannbalkens auf den Absatz
und befestigen Sie die Platte z. B. mit Schraubzwingen.

(Foto zeigt Maschine mit manueller Spannung)

waagerechte Platte

Schraubzwinge

Balkenseite bindig

Abstandhalter
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Heben Sie das Heizelement an und fixieren Sie es zusatzlich
durch einen Abstandhalter in der Hohe.

Die Maschine hat (optionale) Abstandhalter fir eine
Plattendicke der waagerechten Platte von 10 / 15 / 20 mm.

Stimmen Sie den Abstandhalter und die Plattendicke immer
ab, damit die senkrechte Platte nur im Schweil3bereich
aufgeheizt wird.

Abstandhalter H6he 65 mm fir Plattendicke 10 mm
Abstandhalter Hohe 70 mm fir Plattendicke 15 mm
Abstandhalter H6he 75 mm fir Plattendicke 20 mm

Stecken Sie den Abstandhalter hier in das
Gestell vom angehobenen Heizelement.

Entnehmen Sie den Abstandhalter nach dem Aufheizen,
sonst kann das Heizelement nicht nach unten geschwenkt
werden.

4.4. Spannbalken 6ffnen zum Teile entnehmen

Distanzstlick hier
einlegen,
(max. 60 mm)

Kolbenstange
ausgeschwenkt

e Heben Sie die Spannbalken vorn an und schwenken die Kolbenstangen nach vorn aus.

e Entnehmen Sie den Winkel oder das Rohr nun nach vorn aus der Maschine.

.gv Da der Spannbalken sehr schwer ist, kbnnen Sie ein Distanzstiick zwischen
Spannbalken und Auflage legen, um ein Schweif3teil zu entnehmen.
Das Distanzstiick darf max. 60 mm hoch sein, sonst kann die Kolbenstange
hinten beschadigt werden!

¢ Heben Sie den Spannbalken vorn an, entnehmen Sie das Distanzstick,
und schwenken Sie die Kolbenstange wieder ein, der Balken muss dann
auf der Scheibe aufliegen.
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45. Rohr aus Platten schweil3en

Sie kdnnen auf der PSM 20 eine Kunststoffplatte zu einem Rohr zusammenschweil3en.
e Spannen Sie dazu die Kunststoffplatte auf einer Seite fest.

e Biegen Sie nun die Platte und spannen Sie die Platte auf der gegentberliegenden Seite
fest.

Sie kdnnen sich verletzen! Sobald die Spannung nachlasst, schnellt die
gebogene Platte in ihre urspringliche zurtick.

.:J wz‘J Es wird empfohlen, die gebogene und gespannte Platte zusatzlich mit
Spanngurt(en) zu sichern.

e Offnen Sie nach dem SchweiRvorgang beide Spannbalken (Kapitel: 4.4) und entnehmen
Sie das geschweildte Rohr nach vorn aus der Maschine.

4.6. Wartungseinheit

Das Einschaltventil durch Drehen aktivieren.
Einschaltventil

wo = Druckeinstellknopf
mit Manometer

Anschluss fir
Druckluftschlauch

Handablass fir
Kondenswasser

Die Wartungseinheit (LFR-1/8-D-MINI-KC), regelt die zugeleitete Druckluft auf den
eingestellten Arbeitsdruck und gleicht Druckschwankungen aus. Sie befreit die Druckluft von
Schmutzpartikeln und Kondenswasser. Zur Verwendung anderer Medien (Flissigkeiten oder
Gase) ist sie nicht geeignet.

Zur Einstellung des Reglers:
¢ Anlage langsam beliften.
e Druckeinstellknopf zur Entriegelung nach oben (vom Gehause weg) ziehen.

¢ Den Druckeinstellknopf drehen bis der gewiinschte Druck am Manometer angezeigt wird.
Der Eingangsdruck muss mind. 1 bar groRer sein als der Ausgangsdruck.

e Den Druckeinstellknopf nach unten (zum Geh&use) driicken. Dadurch wird er gegen
ungewolltes Verdrehen gesichert.
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5. Inbetriebnahme und Bedienung

Die Anweisungen dieses Kapitels sollen Sie bei der Bedienung der Maschine unterweisen und
bei der fachgerechten Inbetriebnahme der Maschine leiten. Dies umfasst:

¢ die sichere Bedienung der Maschine
e das Ausschopfen der Mdglichkeiten
o wirtschaftliches Betreiben der Maschine

5.1. Inbetriebnahme

Die Maschine muss fur den Schweil3vorgang so aufgestellt werden, dass das Heizelement auf-
, und abgeschwenkt werden kann.

e Schlie3en Sie die Hydraulik an das Stromnetz 230 V / 50 Hz / 16 A.
e SchlieRen Sie das Heizelement an das Stromnetz an 230 V / 50 Hz / 16 A.

e Verbinden Sie einen Pneumatikschlauch mit der 6rtlichen Druckluftversorgung (6 — 8 bar)
und der Anschluss an der Wartungseinheit (Kapitel: 4.4).

Die Maschine darf nur von eingewiesenen und dazu befugten Personen bedient
werden.
Fur die Qualifikation muss eine Kunststoffschweil3erprifung nach DVS und DVGW
abgelegt werden.

“;Ss Vor jeder Inbetriebnahme der Hydraulikeinheit den Olstand kontrollieren, um
Beschadigungen an der Hydraulikpumpe zu vermeiden.
Bei Bedarf mit Hydraulikdl (Kapitel: 7.4) auffillen.

¢ In Gefahrensituationen fir Mensch und Maschine sind unverziglich die Netzstecker zu
ziehen.

¢ Nach Beendigung der Schweil3arbeiten und in Pausen ist das Heizelement abzuschalten.
Ferner ist daflir zu sorgen, dass keine unbefugten Personen Zugang haben.

¢ Die Maschine vor Nasse und Feuchtigkeit schitzen!

e Der Betrieb auf Baustellen darf nach VDE 0100 nur Uber Stromverteiler mit Fl-Sicherheits-
schalter erfolgen.

A Elektroleitung sorgféltig verlegen (Stolpergefahr)!

¢ Die Umgebungsbedingungen beachten:
— Die SchweiBung darf nicht bei direkter Sonneneinstrahlung erfolgen.

e Bei Umgebungstemperatur unter 5° C missen MalRnahmen getroffen werden:
— Gegebenenfalls Platten-Enden aufwérmen.

o AuRerdem MaRRnahmen gegen Regen, Wind und Staub treffen.
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5.2. Schweil3vorgang

Grundsatzlich mussen die jeweils glltigen Schweilvorschriften (ISO / CEN / DVS..)
eingehalten werden.

e Ziehen Sie Sicherheitshandschuhe zum Schutz vor Verbrennungen an!

e Halten Sie eine Stoppuhr bereit, um die Istzeiten fir das Anwarmen und Abklhlen erfassen
zu konnen.

e Halten Sie eine Tabelle vorhanden sein, aus der Sie die nach der Schweil3vorschrift
vorgeschriebenen Parameter (Zeiten und Driicke) fir die zu schweiRende Plattendimension
ablesen konnen.

e Die Heizelementflachen miissen sauber, insbesondere fettfrei sein, daher miissen sie vor
jeder SchweiRung bzw. bei Verschmutzung mit nichtfaserndem Papier und Reinigungsmittel
(z.B. PE - Reiniger) gereinigt werden. Es dirfen keine Reste von Reinigungsmittel oder
Papier auf dem Heizelement verbleiben. Die Antihaftbeschichtung des Heizelementes muss
im Arbeitsbereich unbeschadigt sein.

e Schwenken Sie das Heizelement in die untere Position. Stellen Sie die erforderliche
Schweildtemperatur an der Einstellschraube am Griff ein (Kapitel 4.1 Nr. 20) und schalten
Sie den Schalter ein.

- Blinkt die grine Kontroll-Lampe (21), so ist die Solltemperatur erreicht und wird Gber ein
bestimmtes Puls - Pausen - Verhéltnis konstant gehalten.

e Die Platten missen im SchweifRbereich sauber und fettfrei sein.
e Offnen Sie die beiden Spannbalken mit den FuRschaltern.

o Legen Sie die erste Kunststoffplatte unter einen Spannbalken, parallel zur Auflage und
spannen Sie den Spannbalken mit dem entsprechenden FuRschalter (siehe Kapitel 4.2).

e Legen Sie die zweite Kunststoffplatte unter den anderen Spannbalken, richten Sie die
Platte zur ersten Platte aus und spannen Sie den Spannbalken mit dem entsprechenden
FulRschalter.

e Fahren Sie die Tische zusammen, Steuerhebel auf <VOR> und lesen Sie dabei den
Bewegungsdruck am Manometer ab. Der Bewegungsdruck wird genau dann angezeigt,
wenn die Tische mit den eingespannten Platten in die Bewegung lbergehen.

e Uberpriifen Sie den Plattenversatz und den Spalt an den aneinander anstoRenden Platten-
Enden.
Nach DVS 2207 darf der Versatz, der zuldssige Spalt, nicht gro3er als 0,5 mm sein.

- Der Versatzausgleich erfolgt Gber das Losen der Spannbalken mit den Ful3schaltern,
und Verschieben der Kunststoffplatten. Die Spannbalken anschlieRend wieder mit den
FulRschaltern spannen.

e Entnehmen Sie den Angleichdruck, die Wulsth6he, Anwarmzeit, max. Umstellzeit und
Abkiihlzeit fir die zu schweil3ende Plattendimension aus der Tabelle.

e Fahren Sie die Tische auf, Steuerhebel auf <ZURUCK>.

e Schwenken Sie das gereinigte und auf Solltemperatur gebrachte Heizelement ein.
Warten Sie gegebenenfalls, bis die Kontroll-Lampe am Heizelement in gleichmaRigen
Abstanden blinkt.

: Beim Winkelschwei3en mussen Sie jetzt der Abstandhalter in das Heizelementgestell
i einschieben (Kapitel: 4.3).
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o Fahren Sie die Platten mit der ermittelten Angleichkraft stol3frei an das Heizelement,
Steuerhebel auf: <VOR>.

e Addieren Sie den Angleichdruck (aus der Tabelle) und den ermittelten Bewegungsdruck
zusammen.

Stellen Sie den sich ergebenden Druckwert am Druckbegrenzungsventil ein und tberprifen
Sie den Druck durch Betatigen des Ventilhebels.

¢ Nach Erreichen der vorgeschriebenen Wulsthéhe reduzieren Sie den Druck, halten Sie
dazu den Ventilhebel auf Position <Druck I6sen> bis der Anwarmdruck eingestellt ist
(Anwéarmdruck = ca. 10% des Angleichdruckes).

e Driicken Sie die Stoppuhr und vergleichen Sie die Istzeit mit der aus der Tabelle
entnommenen Anwarmzeit.

e Fahren Sie nach Ablauf der Anwarmzeit die Tische etwas auf, schwenken Sie das
Heizelement moglichst schnell heraus und fahren Sie die Platten dann stof3frei zusammen.
Der maximale Zeitrahmen fiir diesen Vorgang ist der, aus der Tabelle entnommene, Wert
fur die Umstellzeit.

¢ Driicken Sie nach dem Schweil3druckaufbau die Stoppuhr und halten Sie den Steuerhebel
ca. 10s auf Position ,VOR*, damit sich der Hydrospeicher fillen kann.
Stellen Sie wahrend dem Abkihlen den Druck gegebenenfalls noch einmal nach (der
Abkuhldruck ist gleich dem eingestellten Angleichdruck).

e Lassen Sie nach Ablauf der Abkihlzeit den Druck ab, Steuerhebel auf <Druck l6sen>.
o LOsen Sie die Spannbalken mit den Fuf3schaltern.

o Nehmen Sie das geschweil3te Teil zur Seite aus der Maschine.

: Beim Winkelschwei3en oder Rohrschwei3en 6ffnen Sie die Spannbalken vorn (Kapitel: 4.4)
: und entnehmen Sie das geschweil3te Teil nach vorn.

SchlieRen Sie danach die offenen Spannbalken unbedingt wieder.

e Fahren Sie anschlieRend die Tische wieder auf, Steuerhebel auf <ZURUCK>.
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6. Schweil3tabellen

6.1. Formeln fir Platten schweifRen mit anderen Dimensionen

Der Angleichdruck = Schweil3druck kann fur alle Platten mit Sondermal3en Uber folgende
Formel errechnet werden.

Platten aus PE:
L*B*0,15/23
Platten aus PP:

L*B*0,10/23
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Kapitel 6

Schweil3tabellen

KunststoffschweiBtechnik
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7. Wartung / Lagerung / Transport

7.1. Allgemein

Beschadigte Teile sofort ersetzen, besondere Vorsicht bei elektrischen Teilen Schmutz und
Néasse sind sehr gute Stromleiter.

¢ Bei Instandsetzungsarbeiten nur original WIDOS - Ersatzteile verwenden.

Alle Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind grundsatzlich bei abgeschalteter
Maschine durchzufihren.
Dabei ist die Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu sichern.

Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten sind fristgerecht auszufiihren.
Von DVS empfohlen werden Inspektionsarbeiten nach 1 Jahr.

Bei Maschinen, die Gberdurchschnittlich belastet werden, sollte der Prifzyklus
verkurzt werden. Die Arbeiten sind bei Fa. WIDOS GmbH oder bei einem
autorisierten Vertragspartner durchzufiihren.

l};!;«_— Die Linearfiihrungen miissen wdchentlich z.B. mit einem Pinsel gereinigt werden.

Die Linear-Fuhrungswagen alle 3 Monate prufen und nach Bedarf Uber
Schmiernippel fetten.

Durch Verunreinigungen kénnen Fihrungen klemmen und schwer laufen.

N

A

e Schraubenverbindungen alle 3 Monate auf festen Sitz kontrollieren und ggf. nachziehen.

7.2. Spannelemente

e Um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten sollten Gewindespindeln und Gelenkteile
zum Spannen der Platten regelméaRig gereinigt und gefettet werden.

7.3. Reinigen der Maschine

Die verwendeten Materialien und Stoffe sind sachgerecht zu handhaben und zu entsorgen,
insbesondere

beim Reinigen mit Losungsmitteln
beim Schmieren mit Ol und Fett

7.4. Hydraulikdlstand prufen

e Vor jeder Inbetriebnahme der Maschine den Olstand der Hydraulikpumpe kontrollieren um
Beschadigungen zu vermeiden.

e Die rote Verschluss-Schraube (mit integriertem Olmess-Stab) an der Oberseite der
Hydraulikeinheit abschrauben. Den Olmess-Stab mit einem nichtfasernden Tuch abwischen
und wieder in den Einfullstutzen einfihren, nicht einschrauben.

e Den Olmess-Stab wieder herausziehen und den Olstand mit Hilfe der zwei Markierungen
uberprufen (der Olstand muss zwischen den beiden Markierungen liegen). Liegt der
Olstand unterhalb der unteren Markierung, muss mit Hydraulikl der Qualitat HLPD 32
(Kapitel: 7.4.1) aufgeflllt werden.
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e Der Olstand darf nicht oberhalb der oberen Markierung liegen, da sonst bei bestimmten
Betriebssituationen die Gefahr des Uberlaufens besteht.

e Nach Beendigung der Olstandskontrolle, die rote Verschluss-Schraube wieder einschrauben
und fest verschlieRen.

7.4.1. Hydraulikal

Nur HLPD 32 verwenden.

Eigenschaften: Korrosionsschutz, Alterungsbestéandigkeit, VerschleiBmindernde Zusatze,
hohe Belastbarkeit und begrenzt wasserbindend.

Das Hydraulikdl muss fachgerecht entsorgt werden.

7.5. Wartungseinheit

Bei Erreichen eines Kondensat-Pegels von ca. 10 mm unterhalb des Filterelements:
o Drehen Sie die Ablass-Schraube gegen den Uhrzeigersinn (von unten gesehen) auf.
Dadurch wird das Kondensat abgelassen.

Bei geringem Durchfluss trotz unveranderter Druckeinstellung:
e Wechsel Sie die Filterpatrone:
e Anlage und Gerét entliiften.
o Filterschale gegen den Uhrzeigersinn drehen.
e Greifen Sie die neue Filterpatrone nur am unteren Ende.
e Einzelteile in umgekehrter Reihenfolge montieren.
e Wiederinbetriebnahme siehe ,Einstellung” (Kapitel: 4.4).

7.6. Transport

¢ Die Spannbalken miissen geschlossen sein.
e Die Maschine ist sorgféltig zu handhaben.
e Vor starken Erschitterungen und Stdf3en schitzen.

7.7. Entsorgung

[@7 Die Maschine und die Verschleif3teile sind am Ende ihrer Nutzungsdauer
fachgerecht und umweltschonend, entsprechend den landesiblichen
Abfallgesetzen, zu entsorgen.
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8. Elektro-, Hydraulik und Pneumatikplan
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9. Konformitats-Erklarung

im Sinne der EG-Richtlinie EG-MRL 2006/42/EG

Firma
WIDOS GmbH
Einsteinstr. 5
D-71254 Ditzingen-Heimerdingen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Heizelement-Stumpfschweillmaschine
WIDOS PSM 20

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Normen und normativen Dokumenten
Ubereinstimmt:

1. DIN EN ISO 12100 — 1 und 2 (Ersatz fir DIN EN 292 Teil 1 und 2)
Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allg. Gestaltungsleitsatze

2. DIN EN 60204.1
Elektrische Ausristung von Industriemaschinen

3. DIN EN 60555, DIN EN 50082, DIN EN 55014,
Elektromagnetische Vertraglichkeit

4. DIN EN ISO 4413

Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
Bauteile, Hydraulikanteil

5. DIN EN ISO 4414
Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
deren Bauteile, Pneumatikteil

Die technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.

Die Betriebsanleitung liegt in der Sprache des Anwenderlandes vor.

Ditzingen-Heimerdingen, den 19.06.2013

Martin Dommer (Technischer Leiter)
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